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Die silicone

Product description:

This die silicone is an addition-curing silicone for the extraoral
fabrication of dental models. Indirect composite restorations can
be fabricated chairside on this silicone model.

The die silicone’s special curing formula allows you ample time
to apply the material. The material is fully cured after 3 minutes,
at which time you can then start modelling the restorations.

Instructions for use

Indications:
Extraoral fabrication of cavity models and models of individual,
or groups of teeth.

Method of application:
Preparation:
Insert the cartridge into a type 2 VOCO dispenser or compa-
rable dispenser. Due to technical reasons there may be slight
differences in the fill levels of the two cartridge chambers prior
to initial use.
In such a case, remove the cartridge cap and carefully extract
material until it is delivered evenly from both openings. Then
attach a type 20 mixing tip and lock with a 90° turn clockwise.
The material is extruded by pressing the lever and is automa-
tically mixed in the correct ratio.
After use, do not remove the mixing tip from the cartridge.
Replace the used mixing tip with a new one only immediately
before the next application. When changing the mixing tips,
check the openings of the cartridge to ensure that the material
can flow freely.
Processing:
To fabricate a cavity model, or a model of an individual tooth
or several teeth, first take an impression of the prepared area
with an alginate. Silicones or polyethers cannot be used for
this purpose. Clean and dry the impression in the usual way.
Ensure all drops of moisture have been removed as these will
lead to artefacts in the model and thus in the restoration. Then
fill the impression with the die silicone within the working time.
Before use, discard the material (roughly the size of a bean)
that is initially extruded from the mixing tip.
Starting at the deepest point, place the material directly into
the impression and fill the cavity from the bottom upwards
leaving the tip immersed. When applying the material, ensure
that it flows evenly to avoid air bubbles.
Working time at room temperature (23 °C) is at least
30 seconds. Higher temperatures reduce and lower tempera-
tures extend the working and setting times. The completed
silicone model can be removed from the impression 3 minutes
after commencement of mixing.
After the material has set it is extremely hard, enabling you to
start modelling the composite restoration immediately. Follow
the instructions for use of the composite regarding prepara-
tion, processing and curing.
Indirect composite restorations can then be adhesively
attached in the usual way, following the respective manufac-
turer’s instructions for use.

Warnings/ precautionary measures:

¢ This die silicone contains a platinum catalyst. The die silicone
should therefore not be used in case of known hypersensitivi-
ties (allergies) to this ingredient.

* Do not use in combination with condensation-curing silicones,
polyethers or materials containing eugenol.

e Setting may be impaired by the use of latex gloves, hand
creams, cleaning agents, mouth rinses, retraction solutions,
materials containing methacrylates, or residues of other mate-
rials. These should therefore be removed before applying
the material.

® Avoid incompletely cured silicone material coming into
contact with clothing.

* Please note that any residues of material left in the mixing tips
will cure and set.

Storage:
Store at 4 °C - 23 °C. Do not use the die silicone after expiry
date.

Our preparations have been developed for use in dentistry. As
far as the application of the products delivered by us is
concerned, our verbal and/or written information has been given
to the best of our knowledge and without obligation. Our infor-
mation and/or advice do not relieve you from examining the
materials delivered by us as to their suitability for the intended
purposes of application. As the application of our preparations is
beyond our control, the user is fully responsible for the applica-
tion. Of course, we guarantee the quality of our preparations in
accordance with the existing standards and corresponding to
the conditions as stipulated in our general terms of sale and
delivery.

Modellsilikon

Gebrauchsanweisung

Produktbeschreibung:

Das Modellsilikon ist ein additionsvernetzendes Silikon zur ex-
traoralen Herstellung von Gebissmodellen. Auf diesem Silikon-
modell kdnnen chairside indirekte Composite-Restaurationen
hergestellt werden.

Die spezielle Aushérteformel des Modellsilikons gestattet ein
Applizieren ohne Zeitdruck. Nach 3 Minuten ist die Endhérte
erreicht und es kann mit dem Modellieren der Restaurationen
begonnen werden.

Indikationen:
Extraorale Herstellung von Kavitdten-, Zahn- bzw. Gebiss-
modellen

Art der Anwendung:

Vorbereitung:

Die Kartusche in den VOCO-Dispenser (Typ 2) oder einen ver-
gleichbaren Dispenser einsetzen. Technisch bedingt kénnen
sich vor Erstgebrauch geringe Differenzen im Fullstand beider
Kartuschenkammern ergeben.

Daher Kartuschenverschluss entfernen und solange vorsich-
tig Material auspressen, bis aus beiden Offnungen gleichma-
Big Material austritt. AnschlieBend Mischkantle Typ 20 auf-
setzen und durch 90° Drehung im Uhrzeigersinn arretieren. Das
Material wird durch Betatigung des Griffhebels herausgedriickt
und dabei automatisch im richtigen Verhaltnis gemischt.
Nach Gebrauch Mischkantle auf der Kartusche belassen. Erst
unmittelbar vor dem néchsten Gebrauch gegen neue Misch-
kaniile austauschen. Beim Kaniilenwechsel Offnungen der
Kartusche auf freien Materialdurchfluss tberprifen.
Verarbeitung:

Zur Herstellung eines Kavitaten-, Zahn- bzw. Gebissmodells
wird zundchst der fertig praparierte Bereich mit einem Alginat
abgeformt. Silikone oder Polyether kénnen nicht verwendet
werden. Die Abformung wie gewohnt reinigen und trocknen.
Es durfen keine Feuchtigkeitstropfen mehr vorhanden sein, da
diese zu Artefakten im Modell und damit in der Restauration
fuhren. AnschlieBend wird die Abformung innerhalb der Verar-
beitungszeit mit dem Modellsilikon aufgefiillt.

Vor der Anwendung das zuerst aus der Mischkaniile aus-
tretende Material (etwa eine bohnengroBe Menge) verwer-
fen.

Material am tiefsten Punkt beginnend direkt in die Abformung
einbringen und die Kavitdt von unten nach oben auffillen.
Dabei die Spitze eingetaucht lassen. Bei der Applikation auf
ein gleichmaBiges AusflieBen achten, um Luftblasen zu ver-
meiden.

Die Verarbeitungszeit betragt bei Raumtemperatur (23 °C)
mindestens 30 Sekunden. Hohere Temperaturen verkirzen,
niedrigere Temperaturen verlangern die Verarbeitungs- und Ab-
bindezeit. 3 Minuten nach Mischbeginn kann das fertige
Silikonmodell aus der Abformung entnommen werden.

Durch die hohe Hérte, die am Ende der Abbindezeit erreicht
ist, kann direkt damit begonnen werden, die Composite-
Restauration zu modellieren. Bezuglich der Vorbereitung, der
Verarbeitung und der Aushértung ist die jeweilige Gebrauchs-
anweisung des Composites zu beachten.

Die indirekten Composite-Restaurationen kénnen anschlie-
Bend wie gewohnt adhasiv befestigt werden. Hierzu die jewei-
lige Gebrauchsanweisung des Herstellers beachten.

Hinweise/VorsichtsmaBnahmen:

¢ Das Modellsilikon enthalt Platinkatalysator. Bei bekannten
Uberempfindlichkeiten (Allergien) gegen diesen Inhaltsstoff des
Modellsilikons ist auf die Anwendung zu verzichten.

¢ Nicht zusammen mit kondensationsvernetzenden Silikonen,
Polyethern oder eugenolhaltigen Materialien verwenden.

e Die Abbindung kann durch den Gebrauch von Latexhand-
schuhen, Handcremes, Reinigungsmitteln, Mundsptlungen,
Retraktionslésungen, methacrylathaltigen Materialien oder
Resten von anderen Materialien gestort werden. Diese sind
daher vor dem Auftragen zu entfernen.

e Kontakt des nicht ausgeharteten Silikons mit der Kleidung
vermeiden.

* Materialreste in den Mischkantlen héarten aus.

Lagerung:
Lagerung bei 4 °C - 23 °C. Das Modellsilikon nach Ablauf des
Verfallsdatums nicht mehr verwenden.

Unsere Préparate werden fiur den Einsatz im Dentalbereich
entwickelt. Soweit es die Anwendung der von uns gelieferten
Préparate betrifft, sind unsere wértlichen und/oder schriftlichen
Hinweise bzw. unsere Beratung nach bestem Wissen abgegeben
und unverbindlich. Unsere Hinweise und/oder Beratung befrei-
en Sie nicht davon, die von uns gelieferten Préparate auf ihre
Eignung fur die beabsichtigten Anwendungszwecke zu prifen. Da
die Anwendung unserer Préparate ohne unsere Kontrolle erfolgt,
liegt sie ausschlieBlich in lhrer eigenen Verantwortung. Wir
gewadhrleisten selbstverstandlich die Qualitat unserer Praparate
entsprechend bestehender Normen sowie entsprechend des in
unseren allgemeinen Liefer- und Verkaufsbedingungen festge-
legten Standards.

Silicone de confection de modéle
Mode d’emploi

Description du produit :

Le silicone de confection de modéle est un silicone réticulant
par addition pour la fabrication extra-buccale de modéles de
denture. Sur ce modeéle en silicone des restaurations indirectes
en composite peuvent étre réalisées au fauteuil.

La formule spéciale de durcissement du silicone de confection
de modéle permet une application sans pression. Aprés 3 mi-
nutes la dureté finale est atteinte et on peut commencer de
modeler |a restauration.

Indications :
Fabrication extra-buccale de modéles de cavité, de dent ou de
denture.

Application :
Préparation :
Insérer la cartouche dans le distributeur VOCO (type 2) ou tout
autre distributeur approprié. Pour des raisons techniques de
légéres différences de remplissage des deux compartiments
des cartouches peuvent se produire avant la premiére utilisa-
tion.
Pour cette raison, enlever le bouchon de la cartouche et pur-
ger la cartouche jusqu'a I'obtention d'un débit égal des deux
composants. Ensuite, placer I'embout mélangeur de type 20 et
arréter par rotation a 90° dans le sens des aiguilles d'une
montre. En actionnant le levier du distributeur, le matériau est
extrait et mélangé automatiquement dans les bonnes propor-
tions.
Aprés I'utilisation laisser 'embout mélangeur sur la cartouche.
Le remplacer uniquement avant la prochaine utilisation par un
nouvel embout mélangeur. En changeant les embouts mélan-
geurs, vérifier si le matériau peut sortir librement des orifices de
la cartouche.
Manipulation :
Pour la fabrication d’'un modele de cavité, de dent ou de den-
ture, il faut d’abord faire une empreinte d’alginate du secteur
préalablement préparé. Il n’est pas possible d’utiliser des
silicones ou un polyéther. Nettoyer et sécher I’'empreinte
comme d’habitude. Aucune goutte d’humidité ne doit subsis-
ter car celles-ci occasionnent des artéfacts dans le modéle et
par conséquent dans la restauration. Ensuite remplir I’'em-
preinte avec le silicone de confection de modele dans le
temps de travail.
Avant P’application, éliminer le matériau qui sort en premier
lieu de ’embout (une quantité a la taille d’un haricot).
Appliquer le matériau directement dans I’empreinte en
commencant par le point le plus profond et remplir la cavité
du bas vers le haut. Laisser la seringue plongée dans le maté-
riau pendant I'application. Veiller a ce que le matériau coule
régulierement lors de I'application pour éviter des bulles d’air.
Le temps de travail est d’au moins 30 secondes a la tem-
pérature ambiante (23 °C). Des températures plus élevées
raccourcissent les temps de travail et de prise, des tempéra-
tures inférieures les prolongent. 3 minutes apres le début de
mélange le modeéle en silicone fini peut étre désinséré de
I’empreinte.
En raison de la dureté élevée réalisée a la fin du temps de
prise, on peut commencer directement avec le modelage de la
restauration en composite. Suivre le mode d’emploi corres-
pondant du composite pour la préparation, la manipulation et
le durcissement.
Ensuite, les restaurations indirectes en composite peuvent étre
collées, comme d’habitude. Suivre le mode d’emploi corres-
pondant du fabricant.

Indications/précautions :

* Le silicone de confection de modéle contient du catalyseur
a base de platine. Dans le cas d’hypersensibilités (allergies)
connues a ce composant du silicone de confection de
modele ne pas utiliser le produit.

Ne pas I'utiliser en combinaison avec des silicones réticulant
par condensation, des polyéthers ou des matériaux a base
d’eugénol.

L'utilisation de gants en latex, les cremes pour les mains,
détergents, solutions de ringage, solutions pour la rétraction,
matériaux contenant de méthacrylate ou les restes d’autres
matériaux peuvent avoir une influence négative sur la polyméri-
sation et doivent donc étre enlevés avant I'application.

Eviter le contact du matériau silicone non durci avec les
vétements.

® Les restes du matériau dans les embouts durcissent.

Stockage :
Stocker a une température entre 4 °C a 23 °C. Ne plus utiliser le
silicone de confection de modeéle au-dela de la date de
péremption.

Nos préparations ont été développées pour utilisation en dentis-
terie. Quant a I'utilisation des produits que nous livrons, les indi-
cations données verbalement et/ou par écrit ont été données
en bonne connaissance de cause et sans engagement de notre
part. Nos indications et/ou nos conseils ne vous déchargent pas
de tester les préparations que nous livrons en ce qui concerne
leur utilisation adaptée pour I'application envisagée. Puisque I'uti-
lisation de nos préparations s’effectue en dehors de notre
contrdle, elle se fait exclusivement sous votre propre responsa-
bilité. Nous garantissons bien entendu la qualité de nos produits
selon les normes existantes ainsi que selon les standards cor-
respondants a nos conditions générales de vente et de livraison.

Silicona para molde

Instrucciones de uso

Descripcion del producto:

La silicona para molde es una silicona reticulante por adicion
para la fabricacion extraoral de modelos de dentadura. En este
modelo de silicona se pueden elaborar en el consultorio las
restauraciones de composite indirectas.

La férmula de curado especial de la silicona para molde per-
mite una aplicacion sin presién de tiempo. Después de 3 minu-
tos se consigue la dureza final y se puede comenzar con la
modelacion de la restauracion.

Indicaciones:
Fabricacién extraoral de modelos de cavidades, dientes y
protesis.

Aplicacion:
Preparacion:
Colocar el cartucho en el dispensador de VOCO (tipo 2) u otro
dispensador comparable.
Por razones técnicas se pueden producir unas pequefias
diferencias en el llenado de ambas camaras del cartucho. Por
eso, retirar el cierre del cartucho y estrujar cuidadosamente el
material hasta que salga uniformemente de ambos orificios. A
continuacién colocar la canula de mezcla tipo 20 y bloquear
mediante un giro de 90° en sentido horario. El material se
estruja calcando la palanca y se mezcla automaticamente en
la misma proporcion. Después del uso dejar la canula de
mezcla en el cartucho. Sustiuirla por una nueva inmediata-
mente antes del proximo uso. Verificar que el material fluya
libremente de los orificios del cartucho al cambiar la canula.
Elaboracién:
Para la fabricaciéon de un modelo de cavidades, diente o
prétesis se forma primero el area preparada con un alginato.
Siliconas y poliéter no pueden ser utilizados. Limpiar y secar
como de costumbre la impresiéon. No pueden existir ningunas
gotas de humedad ya que pueden causar artefactos en el
modelo y asi en la restauracion. A continuacion y dentro del
tiempo de elaboracion se rellena la impresion con la silicona
para molde.
Antes del uso se deberia desechar primero el material que
sale de la canula de mezcla (aprox. el tamafio de una
alubia).
Aplicar el material directamente en el punto mas profundo de
la impresién y rellenar la cavidad de abajo hacia arriba. Dejar
la punta sumergida. Prestar atencién a que el material salga
uniformemente durante la aplicacion para evitar burbujas de
aire.
A temperatura ambiente (23 °C), el tiempo de elaboracion
es de por lo menos 30 segundos. Temperaturas mas eleva-
das reducen y temperaturas mas bajas prolongan el tiempo de
elaboracioén y fraguado. 3 minutos después del inicio de la
mezcla se puede retirar la silicona para molde de la impre-
sion.
Por su alta dureza que se alcanza al final del tiempo de
fraguado, se puede comenzar directamente con el modelado
de la restauracion de composite. Referente a la preparacion, la
elaboracion y el curado se deberian seguir las instrucciones
del composite que se esta utilizando.
Las restauraciones de composite indirectas pueden ser fija-
das adhesivamente como de costumbre. Seguir aqui también
las respectivas instrucciones de uso del fabricante.

Indicaciones/medidas de precaucion:

¢ | a silicona para molde contiene un catalizador de platina. La
silicona para molde no debe ser usado en caso de hipersen-
sibilidades (alergias) contra este ingrediente.

e No utilizar con siliconas reticulantes por condensacion,
poliéter o materiales que contengan eugenol.

¢ El fraguado puede ser perturbado por el uso de guantes de
latex, cremas de mano, detergentes, enjuagues bucales, solu-
ciones de retraccion, materiales que contengan metacrilatos
o restos de otros materiales. Por eso, se deben ser removidos
antes de la aplicacion.

e Evitar el contacto de la silicona no fraguada con la ropa.

¢ Los restos de material en la canula de mezcla endurecen.

Conservacion:
Conservar entre 4 °C y 23 °C. No utilizar la silicona para molde
después de la fecha de caducidad.

Nuestros preparados se desarrollan para uso en el sector odon-
tolégico. En lo que se refiere a la aplicacion de nuestros productos,
se han dado nuestras indicaciones verbales y/o escritas y
consejos sin compromiso segun nuestro leal saber y entender.
Nuestras indicaciones y/o consejos no les dispensan comprobar
los preparados suministrados por nosotros respecto a su aptitud
para la aplicacién intencionada. Dado que la aplicacién de nuestros
preparados se efectua fuera de nuestro control, la misma se
encuentra bajo su exclusiva responsabilidad. Naturalmente les
aseguramos la calidad de nuestros preparados segun las normas
correspondientes y de acuerdo con el estandar establecido en
nuestras condiciones generales de venta y entrega.

Silicone para modelos

Instrucoes de utilizacao

Descricao do produto:

O silicone para modelos é um silicone de adi¢do que se des-
tina a confecgéo extra-oral de modelos de arcadas dentérias.
Nestes modelos de silicone é possivel confeccionar restaura-
¢oes indirectas a composito no préprio consultério.

Gragas a sua formula de presa especial, o silicone para mode-
los pode ser aplicado sem qualquer pressa. A dureza final do
silicone é obtida em 3 minutos, apds o que é possivel iniciar a
modelagem das restauracgoes.

Indicacoes:
Confeccéo extra-oral de modelos de arcadas dentarias, dentes e
preparos cavitarios.

Modo de aplicagao:
Preparacao:
Inserir o cartucho no dispensador da VOCO (tipo 2) ou num
dispensador compativel. Devido a razées técnicas, pode haver
ligeiras diferengas no nivel de enchimento de ambas as
camaras do cartucho antes da primeira utilizagao.
Por isso, remova a tampa do cartucho e aperte a alavanca até
que o material saia uniformemente de ambas as camaras.
Depois, colocar uma ponta de mistura tipo 20 e fixar com uma
volta de 90° no sentido dos ponteiros do relégio. Pressionando
a alavanca, o material sera extraido e automaticamente
misturado na proporgéo correcta.
Apo6s a utilizagédo, deixar a ponta misturadora no cartucho.
Substituir a ponta misturadora ja usada por outra apenas ime-
diatamente antes da proxima aplicagéo. Ao substituir a ponta,
verificar que o material flua livremente do cartucho.
Confecgao:
Para a confecgé@o de um modelo de arcada dentaria, dente ou
preparo cavitario, deve efectuar primeiro uma impress@o em
alginato da area preparada. Nao utilizar silicone nem poliéter
para tal. Em seguida, limpar e secar a impresséo da forma
habitual. A impressao deve estar isenta de qualquer humidade,
caso contrario o modelo e a restauragao apresentarao imper-
feicdes. De seguida, encher a impressdo com o silicone para
modelos respeitando o tempo de trabalho do material.
Antes da aplicacao, descartar a primeira por¢ao do mate-
rial (aproximadamente do tamanho de uma ervilha) que
sair da ponta misturadora.
Iniciar a aplicagdo directa do material pelo ponto mais
profundo da impresséo, preenchendo-a do fundo para cima e
mantendo imersa no compdsito a extremidade da ponta
misturadora. Para evitar bolhas de ar, o material deve sair
continuamente do dispensador.
O tempo de trabalho é de, no minimo, 30 segundos a tem-
peratura ambiente (23 °C). O tempo de trabalho e de presa é
abreviado a temperaturas mais elevadas e prolongado a tem-
peraturas mais baixas. Decorridos 3 minutos a partir do inicio
da mistura do material, o modelo de silicone esta concluido e
pode ser retirado da impressé&o.
Dado o alto grau de dureza que o material atinge ao fim do
tempo de presa, é possivel iniciar imediatamente a modela-
gem da restauracdo em compdsito. Relativamente a prepara-
céo, aplicagdo e presa do composito, siga as respectivas
instrugdes de utilizag&o.
De seguida, as restauragdes em compdsito indirectas podem
ser fixadas da forma habitual com técnica adesiva. Para tal,
siga as respectivas orientacdes do fabricante.

Avisos/precaugoes:

¢ O silicone para modelos contém catalisador de platina. O
silicone para modelos nédo deve ser utilizado em caso de
hipersensibilidade (alergia) conhecida a este componente.
Nao utilizar conjuntamente com silicones de condensagéo
nem poliéteres ou materiais que contenham eugenol.

O processo de presa pode ser prejudicado por luvas de latex,
cremes para as maos, agentes de limpeza, solugbes para
bochechos, solugdes de retraccdo gengival ou residuos de
outros materiais. Portanto, remova-os antes de aplicar o
material.

Evite o contacto do silicone com as roupas antes de o
material fazer presa.

Os restos de material endurecem no interior das pontas de
mistura.

Armazenamento:
Armazenar a 4 °C - 23 °C. Nao utilizar o silicone para modelos
apos expirar o prazo de validade.

Os nossos preparados sdo desenvolvidos para uso no sector
odontolégico. No que se refere a aplicagéo dos preparados por
nos fornecidos, as nossas instrucdes e recomendacdes verbais
e/ou escritas estdo desprovidas de qualquer compromisso,
estando de acordo com os nossos conhecimentos. As nossas
instrucdes e/ou conselhos ndo isentam o utilizador de examinar
os preparados por nés fornecidos no que se refere a adequa-
cdo as aplicagdes pretendidas. Dado que a aplicagdo dos
nossos produtos nédo é efectuada sob o nosso controlo, esta é
da exclusiva responsabilidade do utilizador. Naturalmente,
asseguramos a qualidade dos nossos preparados em conformi-
dade com as normas existentes e de acordo com as condigbes
gerais de venda e entrega.
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Silicone per la costruzione del modello

Istruzioni per 'uso

Descrizione del prodotto:

Questo silicone per la costruzione del modello & un silicone
per addizione per la realizzazione extraorale di modelli dentali. |
restauri indiretti in composito possono essere realizzati in studio
mediante questi modelli in silicone. L’esclusiva formula di poli-
merizzazione di silicone per la costruzione del modello forni-
sce abbondante tempo per applicare il materiale. Il materiale
polimerizza completamente in 3 minuti e a questo punto & possi-
bile iniziare a modellare i restauri.

Indicazioni:
Realizzazione extraorale di modelli di cavita e modelli di uno o
piu denti.

Metodo di applicazione:
Preparazione:
Inserire la cartuccia nel dispenser VOCO tipo 2 o in un
dispenser paragonabile. Per motivi tecnici, vi possono essere
lievi differenze nei livelli di iempimento delle due camere della
cartuccia. In questo caso, rimuovere il cappuccio della
cartuccia e dispensare il materiale finché fuoriesce in modo
uniforme da entrambe le camere. Applicare quindi il puntale di
miscelazione di tipo 20 e ruotarlo di 90° in senso orario. |l ma-
teriale viene dispensato premendo la leva e viene miscelato
automaticamente nella proporzione corretta. Dopo I'uso, non
rimuovere il puntale di miscelazione dalla cartuccia. Sostituire
il puntale utilizzato con uno nuovo solo immediatamente prima
dell’applicazione successiva. Quando si sostituiscono i pun-
tali, controllare le aperture della cartuccia per assicurarsi che
il materiale possa fluire liberamente.
Lavorazione:
Per realizzare un modello di cavita, o un modello di uno o piu
denti, rilevare prima un’impronta in alginato dell’area prepa-
rata. A questo scopo, non & possibile utilizzare siliconi o
polieteri. Pulire e asciugare I'impronta nel modo usuale. Assi-
curarsi di aver asportato tutte le gocce di umidita che altrimenti
potrebbero creare artefatti nel modello e quindi nel restauro.
Riempire quindi I'impronta con silicone per la costruzione
del modello rispettando i tempi di lavoro.
Prima dell’'uso, scartare il materiale (circa la quantita di un
fagiolo) che viene inizialmente estruso dal puntale di
miscelazione.
Iniziando nel punto pit profondo, applicare il materiale diretta-
mente nell’impronta e riempire la cavita dal basso verso I'alto
lasciando il puntale immerso. Durante I’applicazione del
materiale, assicurasi che fluisca in modo uniforme per evitare
bolle d’aria. Il tempo di lavorazione a temperatura ambiente
(23 °C) e di almeno 30 secondi. Temperature superiori
riducono i tempi di lavorazione e indurimento, temperature in-
feriori li allungano. Il modello in silicone completato pud essere
rimosso dall’impronta 3 minuti dopo I'inizio della miscelazione.
Una volta indurito, il materiale & estremamente duro ed e
possibile iniziare immediatamente a modellare il restauro in
composito. Seguire le istruzioni d’'uso del composito per
quanto riguarda la preparazione, la lavorazione e la polimeriz-
zazione. | restauri indiretti in composito possono essere appli-
cati con tecnica adesiva nel modo usuale, secondo le istruzioni
d’uso dei materiali utilizzati.

Avvertenze/precauzioni:

* Questo silicone per la costruzione del modello contiene un
catalizzatore al platino. Silicone per la costruzione del
modello non deve essere utilizzato in caso di allergie note a
questi componenti.

* Non utilizzare in combinazione con siliconi di condensazione,
polieteri o materiali contenenti eugenolo.

e || processo di indurimento pud essere invalidato da guanti in
lattice, creme per mani, agenti pulenti, collutori/soluzioni per
retrazione, materiali contenenti metacrilati, o residui di altri
materiali. Questi materiali devono essere rimossi prima
dell’applicazione del prodotto.

e Evitare il contatto del silicone non completamente polimeriz-
zato con gli indumenti.

* Notare che qualunque residuo di materiale lasciato nei puntali
di miscelazione polimerizzera e indurira.

Stoccaggio:
Conservare a temperatura compresa tra 4 °C e 23 °C. Non
utilizzare silicone per la costruzione del modello dopo la data
di scadenza.

| nostri preparati sono stati sviluppati per essere utilizzati in
odontoiatria. Per quanto riguarda I'applicazione dei prodotti da
noi forniti, le informazioni verbali e/o scritte sono fornite secondo
le nostre competenze e senza obblighi. Le informazioni e/o i
suggerimenti forniti non esonerano dall’esaminare la documen-
tazione relativa alla loro idoneita per gli scopi desiderati. Dato
che I'utilizzo dei nostri prodotti non & sotto il nostro controllo,
I'utilizzatore & pienamente responsabile del loro uso. Natural-
mente, noi garantiamo la qualita dei nostri prodotti secondo gli
standard esistenti e la loro corrispondenza alle condizioni indi-
cate nei termini di vendita e di fornitura.



Model silicone

Gebruiksaanwijzing

Produktomschrijving:

Dit model silicone is een additie-silicone voor het extra-oraal
maken van dentale modellen. Indirecte composiet restauraties
kunnen aan de stoel gemaakt worden met dit silicone model. De
speciale uithardingsformule van het model silicone geeft u ruim
voldoende tijd om het materiaal te appliceren. Het materiaal is na
3 minuten volledig uitgehardt, waarna u met het modelleren van
de restauratie kan beginnen.

Indicatie:
Extra-oraal maken van kaviteits-, tand- en gebitsmodellen.

Applicatie-methode:
Preparatie:
Breng de cartridge aan in een type 2 VOCO dispenser of
vergelijkbare dispenser. Vanwege technische redenen kan er
een gering verschil zijn in het vulniveau van de beide cartridge
kamers voor het eerste gebruik. Verwijder daarom de afsluit-
dop en druk voorzichtig materiaal uit de beide openingen tot-
dat dit er gelijkmatig uitvioeit. Dan mengtip type 20 fixeren door
deze 90° kloksgewijs te draaien. Het materiaal wordt er uitge-
drukt door het handvat in te drukken en wordt automatisch in
de juiste verhouding gemengd. Na gebruik de mengtip op de
cartridge laten zitten. De gebruikte mengtip vlak voor de
volgende applicatie vervangen door een nieuwe. Bij het ver-
vangen van de mengtip, de openingen van de cartridge con-
troleren op het vrij kunnen vioeien van het materiaal.
Verwerking:
Om een kaviteits-, tand- en gebitsmodel te maken, maakt u
eerst een afdruk van het geprepareerde opperviak met algi-
naat. Silicone of polyeter afdrukmateriaal kan niet voor dit doel
gebruikt worden. Reinig en droog de afdruk op de gebruikelijke
manier. Let er op dat alle druppels vocht verwijderd zijn, omdat
dit sporen geeft in het model en dus op de restauratie. Vul dan
de afdruk met het model silicone binnen de verwerkingstijd.
Voor het gebruik, een klein beetje materiaal (ongeveer de
omvang van een boon) uitknijpen uit de mengtip. Begin bij
het diepste punt, plaats het materiaal direct in de afdruk en vul
de kaviteit vanaf de bodem en houd de punt in het materiaal.
Zorg bij het appliceren van het materiaal dat het gelijkmatig
vloeit om luchtbellen te voorkomen. Verwerkingstijd bij
kamertemperatuur (23 °C) is minstens 30 sec.
Hogere temperaturen verkorten de verwerkingstijd, lagere tem-
peraturen verlengen de verwerkingstijd. Het volledige silicone
model kan verwijderd worden 3 minuten na het begin van
mengen. Door de hoge hardheid die aan het einde van de
polymerisatie bereikt is kan direct met het modelleren van de
composietrestauratie begonnen worden. Volg de gebruiks-
aanwijzing van het composiet met betrekking tot preparatie,
verwerken en uitharden op. Indirecte composiet restauraties
kunnen dan op de gebruikelijke manier bevestigd worden vol-
gens de desbetreffende gebruiksaanwijzing van de fabrikant.

Waarschuwing, voorzorgsmaatregelen:

* Het model silicone bevat een platinum katalysator. Bij bekende
overgevoeligheden (allergien) voor de inhoudsstoffen van model
silicone het produkt niet toepassen.

Niet gebruiken in combinatie met conditie-siliconen, polyether
of materialen die eugenol bevatten.

Het uitharden kan beinvioedt worden door latex handschoe-
nen, handcréme, schoonmaakmiddelen, mondspoelmiddelen,
retractie oplossingen, materialen die methacrylaten bevatten
of resten van andere materialen.

Vermijdt het in kontakt komen van kleding met niet volledig
uitgehardt silicone materiaal.

Let er op dat elk overschot van materiaal in de mengtip hard
wordt.

Opslag:
Opslaan tussen 4 °C - 23 °C. Het model silicone niet gebruiken
na de houdbaarheidsdatum.

Onze preparaten worden ontwikkeld voor gebruik in de tand-
heelkunde. Voor het gebruik van door ons geleverde preparaten
geldt dat onze mondelinge en/ of schriftelijke aanwijzingen naar
beste weten worden gegeven, maar dat deze niet bindend zijn.
Onze aanwijzingen en/of adviezen ontslaan u niet van de plicht
de door ons geleverde preparaten op hun geschiktheid voor het
beoogde doel te keuren. Aangezien het gebruik van onze pre-
paraten gebeurt buiten onze controle is deze uitsluitend voor uw
eigen verantwoording. Uiteraard garanderen wij de kwaliteit van
onze preparaten in overeenstemming met de bestaande normen
als ook in overeenstemming met de voorwaarden als vastgelegd
in onze algemene leverings- en verkoopsvoorwaarden.

Modelsilikone

Brugsanvisning

Produktbeskrivelse:

Denne modelsilikone er en selvhaerdende silikone til fremstilling
af dentalmodeller. Indirekte komposit-restaureringer kan heref-
ter fremstilles chairside pa disse modeller.

Modelsilikone specielle haerdningsformel giver dig rigeligt tid til
at anvende materialet. Materialet er fuldt haerdet efter 3 minutter,
hvorefter du kan begynde modelleringen af restaureringen.

Indikationer:
Extraoral fremstilling af kavitetsmodeller og modeller af individu-
elle, eller grupper af teender.

Anvendelsesmetoden:

Praeparation:

Placer magasinet i en type 2 VOCO pistol, eller tilsvarende
dispenser. Af tekniske &rsager kan der veere en smule forskel i
opfyldningsniveuet i magasinets to kamre for forste anven-
delse. Derfor fiernes skueldget og forsigtigt presses lidt mate-
riale ud, indtil det kommer jeevnt fra begge &bninger. Pafor
herefter en type 20 blandespids og fastger denne med en 90°
rotation med uret. Materialet presses ud ved at klemme hand-
taget og er automatisk bandet korrekt. Efter brug ber blande-
spidsen ikke fiernes fra magasinet, for umiddelbart inden
nzeste brug. Nar blandespidsen udskiftes ber magasinets ab-
ningerner kontrolleres, for at sikre at materialet kan presses
problemfrit ud.

Fremstilling af modellen:

For at fremstille en kavitets-model, eller en model af en indivi-
dual eller flere taender, tages forst et aftryk i alginat. Silikone
eller polyether kan ikke bruges til dette formal. Rens og ter
aftrykket p& seedvanlig vis. Veer sikker pa at alle dréber fugt er
fiernet, da det eller vil pavirke den endelige restaurering uhel-
digt. Fyld herefter aftrykket med modelsilikone indenfor
arbejdstiden.

For brug, fiern det forste materiale (ca. pa storrelse med en
zert), som kommer ud af blandespidsen.

Start pa det dybeste sted, placer materialet direkte i aftrykket
fra bunden og opad. Hold blandespidsen under overfladen,
under hele opfyldningen. Serg for, at der ikke dannes luftbob-
ler. Arbejdstiden ved stuetemperatur (23 °C) er minimum
30 sekunder. Hojere temperaturer reducerer og lavere tempe-
raturer forleenger arbejds- og heerdetiden. Den feerdige siliko-
nemodel kan fiernes fra aftrykket, 3 minutter efter blandingen
startede. Efter materialet er haerdet er et det ekstremt hardt,
hvilket gor det muligt at starte modelleringen af komposit-
restaureringen omgaende. Folg brugsanvisningen for den an-
vendte komposit, med hensyn til preeparation, arbejdsgang og
hzerdning. Indirekte komposit-restaureringer kan cementeres
pé seedvanlig vis, felgende de respektive producenters brugs-
anvisninger.

Advarsler og forebyggelse:

¢ Denne modelsilikone indeholder en platinum katalysator.
Modelsilikone bor derfor ikke anvendes til patienter, med
kendt hypersensitivitet (allergi) mod denne ingrediens.

* Brug ikke sammen med condensation-hzerdende silikoner,
polyether eller materialer indeholdende eugenol.

e Heerdning kan pavirkes af brugen af latex-handsker, hand-
cremer, mundrens, retraktionsveesker, materialer indeholdende
methacrylater, eller rester af andre materialer. Disse ber derfor
fiernes for brug af materialet.

¢ Undga at fa uhzerdet silicone pa tojet.

* Bemaerk venligst, at det resterende materiale i blandespidsen
vil heerde og blive hardt.

Opbevaring:
Opbevar ved 4 °C - 23 °C. Bor ikke bruges modelsilikone efter
udlebsdatoen.

Vore praeparater udvikles til brug inden for dentalomradet. Vores
mundtlige henholdsvis skriftlige anvisninger og radgivning om brug
af vore praeparater er afgivet uforbindende og i overensstem-
melse med vores bedste viden. De ber imidlertid under alle
omsteendigheder selv forvisse Dem om, at prasparatet er egnet til
det pateenkte formal. Eftersom anvendelsen af vore praeparater
ikke er underlagt vor kontrol, er denne udelukkende pa Deres
eget ansvar. Vi garanterer naturligvis for, at kvaliteten af vore
preeparater opfylder eksisterende normer samt de standarder,
som er fastlagt i vore generelle salgs- og leveringsbetingelser.

G,

Die silicone
Kayttoohjeet

Tuotekuvaus:

Die silicone on lisdkovetteinen silikoni hammasmallien valmis-
tamiseen suun ulkopuolella. Epésuorat yhdistelm@muovista
valmistetut restauraatiot voidaan valmistaa vastaanotolla talle
silikonille.

Die siliconen erikoinen kovettumismuoto sallii sinulle runsaasti
aikaa materiaalin applikointiin. Materiaali on taysin kovettunut
3 minuutin jalkeen, jolloin voit aloittaa restauraation muotoilemi-
sen.

Indikaatiot:
Kaviteettimallien ja yksittéisten tai hammasryhmien suun ulkopuo-
liseen valmistamiseen.

Kéayttotapa:

Valmistelu:

Aseta patruuna VOCOnN 2 tyypin jakelijaan tai vastaavaan
pursottimeen.

Teknisista syista kahden kammioiden tayttotasot voivat vaih-
della ensimmaisella kayttokerralla. Sellaisessa tapauksessa
poista patruunasta korkki ja pursota materiaalia ulos, kunnes
kummastakin kammion suuaukosta pursottautuu ainetta tasai-
sesti yhta aikaa ulos.

Sen jalkeen aseta sekoituskarki tyyppia 20 patruunan paghan
ja lukitse se kdantamalla sitd 90° myotapaivaan. Materiaali pur-
sottautuu ulos puristamalla kahvaa ja sekoittuu automaattisesti
oikeassa suhteessa.

Kéyton jalkeen, &la poista sekoituskarked patruunasta. Vaihda
kaytetty sekoituskérki uuteen vain juuri ennen seuraavaa
annostelukertaa.

Vaihdettaessa sekoituskarkia tarkista patruunan suuaukot
varmistaaksesi materiaalin vapaa ulosvirtaaminen.

Kasittely:

Valmistaaksesi kaviteettimallin tai mallin yksittaisestd ham-
paasta tai useimmista hampaista, ota ensin jaliennds alginaatilla
preparoidulta alueelta.

Silikoneja tai polyeettereité ei voida kayttaa tahan tarkoitukseen.
Puhdista ja kuivaa jalijennds tavalliseen tapaan. Varmista, etta
kaikki kosteus on poistettu, koska se johtaa artefaktiin mallilla ja
siten restauraatiossa myos.

Sen jéalkeen tayta jaljennds die siliconella tydskentelyajan
kuluessa.

Ennen kaytt64a, heita materiaalista pois (suunnilleen pavun
kokoinen maéara) se osa, joka on ensimmaista kertaa pur-
sotettu ulos sekoituskarjesta.

Alkaen syvimmasta kohtaa, aseta materiaali suoraan jaljennok-
seen ja tayta kaviteetti alhaalta yldspéin pitden karki upotettuna
materiaaliin.

Applikoitaessa materiaalia varmista, etta se virtaa ulos tasai-
sesti vélttden iimakuplien syntymisté. Tyéskentelyaika huo-
neen lampétilassa (23 °C) on vahintddn 30 sekuntia.
Korkeammat [&mpétilat lyhentédvét ja matalammat pidentavat
tyoskentely-ja kovettumisaikaa. Valmis silikonimalli voidaan
poistaa jaljenndksesta 3 minuutin kuluttua sekoittamisen aloit-
tamisesta. Kovettumisensa jalkeen materiaali on adrimmaisen
kovaa, joten voit aloittaa yhdistelm&muovirestauraation muo-
toilun valittdomasti. Noudata yhdistelmamuovin kayttéohjeita
preparaation, kasittelyn ja kovettamisen osalta. Epasuorat
yhdistelm&amuovitaytteet voidaan sitten adhesiivilla kiinnittaa
tavanomaiseen tapaan, noudattaen kunkin valmistajan kaytto-
ohjeita.

Varoitukset/varotoimet:

 Die silicone sisalté4 platina-katalyyttia. Die siliconea ei pitéisi
kayttaa mikali yliherkkyyksia (allergioita) kyseiselle ainesosalle.

o Ala kdyta yhdessa kondensaatiolla kovettuvien silikonien, poly-
eettereita tai eugenolia siséltavien materiaalien kanssa.

o Lateksikasineet, kasivoiteet, puhdistusaineet, suuhuuhteet,
retraktioliuokset, metakrylaattia sisdltavat materiaalit tai
muiden materiaalien jaannokset voivat heikentda kovettu-
misprosessia. Nama pitaisi siksi poistaa ennen applikointia
(jos tarvitaan sprayn kayttoa).

® Valta kovettumattoman silikonimateriaalin kontaktia vaatteisiin.

* Huomioi, ettd kaikki sekoituskérkeen jaavat materiaalin jaan-
nokset tulevat kovettumaan.

Sailytys:
Sailytd 4 °C - 23 °C lampétilassa. Ala kdytd die siliconea
viimeisen kayttopéaivayksen jélkeen.

Tuotteemme on kehitetty hammaslaakintakayttéon. Toimitta-
miemme tuotteiden kayttda koskevat suulliset ja/tai kirjalliset
tiedot ovat kaytéssdmme olleiden parhaiden tietojemme mukai-
sia ja ne eivét ole velvoittavia. Antamamme tiedot tai neuvot eivat
vapauta kayttajaa arvioimasta toimittamiemme tuotteiden sovel-
tuvuutta aiottuun kayttoon. Koska emme voi valvoa toimitta-
miemme tuotteiden kayttod, kayttdja on itse taysin vastuussa
niiden kéaytostd. Takaamme luonnollisesti valmisteidemme
voimassa olevien standardien mukaisen laadun ja myyntia seka
jakelua koskevien yleisten sopimusehtojen mukaisuuden.

Modellsilikon

Bruksanvisning

Produktbeskrivelse:

Modelisilikon er et adhesjons-herdende silikon for & lage den-
tale modeller ekstra-oralt. Indirekte kompositt restaureringer
ogsa kan lages pa denne silikonmodellen i behandlingsstolen.
Modellsilikon’s spesielle herdeformular gir deg tilstrekkelig tid
til & applisere materialet. Materialet er fullstendig herdet etter
3 minutter, og du kan da starte med & modellere restaureringen.

Indikasjoner:
Ekstra-oral produksjon av kavitetsmodeller og individuelle
modeller, eller grupper av tenner.

Applikasjonsmetode:
Preparasjon:
Sett patronen inn i en type 2 VOCO dispenser eller tilsvarende
dispenser. Av tekniske arsaker kan det veere smé differanser i
fyllingsnivaet i de to kammerne pa patronen. Fjern derfor
kapselen pé patronen og trykk ut en liten mengde av materia-
let inntil det flyter jevnt ut av begge &pningene. Sett deretter en
type 20 blandespiss pa apningen og l&s den med en 90° vrid-
ning med urviseren. Materialet ekstruderes ved & trykke pa
handtaket, og blandes automatisk i riktig blandingsforhold.
Blandespissen skal ikke fiernes fra patronen etter bruk. Den
brukte blandespissen skal erstattes av en ny umiddelbart for
neste applikasjon. Apningen sjekkes nar man skifter blandes-
pissen, for & sikre at materialet fritt kan flyte ut.
Behandling:
For & lage en kavitetsmodell, eller en modell av en individuell
tann tas forst et avtrykk av det preparerte omradet med et
alginat. Silikon eller polyether kan ikke brukes til dette forma-
let. Rengjer og terk avtrykket pa vanlig méate. Forsikre deg om
at alle draper av fuktighet er fiernet idet dette kan fore til feil pa
modellen og derfor ogsd pa restaureringen. Fyll deretter
modellsilikon i avtrykket innenfor arbeidstiden.
Kast litt av det forste materialet som kommer ut fra
blandespissen (omtrent pa storrelse med en bonne).
Plasser materialet direkte i avtrykket ved & starte pa det dype-
ste stedet i avtrykket, og fyll kaviteten fra bunnen og opp ved
4 la blandespissen forbli inne i materialet. Forsikre deg om at
flyter jevnt under applikasjonen for & unnga luftbobler.
Arbeidstiden i romtemperatur (23 °C) er minst 30 sekunder.
Hoyere temperaturer kan redusere arbeids- og settingtiden, og
lavere temperaturer kan forlenge arbeids- og setting tiden. Den
ferdige silikonmodellen kan fjernes fra avtrykket 3 minutter
etter starten pé blandingen. Etter at materialet er ferdig herdet
er det ekstremt hardt, og dette gjor at modellering av kompo-
sitt restaureringen kan starte umiddelbart. Folg bruksanvisnin-
gen for kompositten med hensyn til prepareringen,
behandlingen og herdingen. Indirekte kompositt restaureringer
kan deretter utfores pa vanlig mate ved & folge de respektive
produsenters bruksanvisninger.

Advarsler/forhandsregler:

* Modellsilikon inneholder en platina katalysator. Modellsilikon
skal derfor ikke brukes pé pasienter med en kjent hypersensiti-
vitet (allergi) mot denne ingrediensen.

o Skal ikke brukes i kombinasjon med kondenserings-herdende
silikon, polyether eller materiale som inneholder eugenol.

e Herdingen kan influeres ved bruk av latex hansker, hand-
kremer, rensevaesker, munnskyllemidler, retraksjons-lgsninger,
materialer som inneholder methakrylater, eller rester etter andre
materialer. Disse ma derfor fiernes far applisering av materialet.

* Forsikre deg om at ikke-herdet silikonmateriale ikke kommer i
kontakt med kleer.

e Alle rester av materialet i blandespissen vil herde ferdig.

Lagring:
Lagres i temperaturer mellom 4 °C - 23 °C. Modellsilikon skal
ikke brukes etter utgatt dato.

Vére produkter er utviklet for bruk i dentalbransjen. Nar det gjel-
der vare produkter er vare muntlige eller skriftlige informasjoner
gitt etter beste viten og uten forpliktelse. Var informasjon og vére
anbefalinger fritar deg ikke for ansvaret for at produktet
brukes til det produktet er ment for. Siden bruk av vare produk-
ter skjer uten var kontroll er den fullstendig p& eget ansvar.
Selvfolgelig garanterer vi for kvaliteten pa vare produkter som
folger internasjonale standarder og de betingelser som er stipu-
lert i vare generelle salgs- og leveringsbetingelser.
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Modellsilikon

Bruksanvisning

Produktbeskrivning:

Denna modellsilikon &ar en additionshérdande silikon for
extraoral framstallning av dentala modeller. Indirekta komposit-
restaurationer kan framstéllas direkt chairside med hjélp av
dessa silikonmodeller. Modellsilikonets speciella hérdningspro-
cess ger dig god tid att applicera materialet. Materialet hardar
fullstandigt pa tre minuter. Darefter kan du pabdrja modelleringen
av restaurationerna.

Indikationer:
Extraoral framstéllning av kavitetsmodeller och modeller av
individuella tander, eller grupper av tander.

Applicering:
Forberedelser:
Placera patronen i en VOCO dispenser typ 2 eller annan lamp-
lig pistol. Av tekniska orsaker kan det vara sma skillnader i fyll-
nadsnivan av de tvad kamrarna i patronen fére den forsta
anvéndningen. For att detta inte ska orsaka problem, avlagsna
hatten fran patronen och klam ut material till dess det kommer
lika mycket frdn bada 6ppningarna. Fast darefter en bland-
ningsspets typ 20 och l8s den genom att vrida den 90° me-
durs. Materialet trycks ut genom att handtaget trycks in och
blandas automatiskt i det korrekta blandningsforhallandet.
Efter anvandning skall inte den anvénda blandningsspetsen
avlagsnas fran patronen. Ersatt den anvanda blandningsspet-
sen med en ny omedelbart fére ndsta anvéndning. Vid byte av
blandningsspets, kontrollera 6ppningarna pa patronen for att
sakerstalla att materialet flyter ut utan problem.
Arbetsgéng:
For att framstélla en modell av en kavitet, eller en modell av en
individuell tand eller flera tander, ta forst ett avtryck av det
preparerade omradet med alginat. Silikoner eller polyeter kan
inte anvéndas for detta &ndamal. Rengor och torka avtrycket
pa vanligt satt. Kontrollera att alla fuktdroppar har avlagsnats
eftersom dessa kommer att orsaka artefakter pa modellen och
darmed i restaurationen. Fyll darefter avtrycket med modell-
silikon inom arbetstiden.
Fore anvandning, slang det férsta materialet (ungefar av
artstorlek) som extruderas fran blandningsspetsen.
Med bérjan fran den djupaste punkten, applicera materialet
direkt i avtrycket och fyll kaviteten fran botten och upp med
spetsen hela tiden nedsénkt i materialet. Vid applicering av
materialet, se till att det flyter ut jamnt och att luftblasor und-
viks. Arbetstiden vid rumstemperatur (23 °C) ar minst 30
sekunder. Hogre temperaturer minskar och lagre temperaturer
okar arbets- och stelningstiderna. Den fardiga silikonmodellen
kan avlagsnas fran avtrycket tre minuter efter blandningens
borjan. Efter att materialet stelnat &r det extremt hart, vilket gor
det mojligt for dig att direkt pabdrja modelleringen av kompo-
sitrestaurationen. Folj bruksanvisningen foér kompositen
betraffande preparation, hantering och héardning. Indirekta
kompositrestaurationer kan cementeras adhesivt pa vanligt vis,
genom att folja respektive tillverkares bruksanvisningar.

Varningar/forsiktighetsatgérder:

¢ Denna modellsilikon innehéller en platinakatalysator. Modell-
silikonen ska darfor inte anvandas pé patienter med kand Gver-
kanslighet (allergi) for denna komponent.

* Anvand inte i kombination med kondensationshérdande sili-
koner, polyeter eller material som innehéller eugenol.

e Stelningen kan stéras av anvandning av latexhandskar,
handkramer, rengéringsmedel, munskéljningar, retraktions-
vatskor, material som innehaller metakrylater eller rester av
andra material. Dessa ska darfoér avlagsnas fore applicering av
materialet.

¢ Undvik att ofullstandigt hérdat silikonmaterial kommer i kontakt
med tyg eller klader.

¢ Notera att rester av material i blandningsspetsar kommer att
stelna och héarda.

Forvaring:
Foérvara vid temperaturer mellan 4 °C - 23 °C. Bor ej anvéndas
modellsilikonet efter utgdngsdatum.

Vara beredningar ar utvecklade fér dentalomradet. Den informa-
tion vi lamnat avspeglar var kunskap i dagslaget om anvandning
av produkten, men innebar ingen garanti fran vér sida. Véra
muntliga eller skriftliga upplysningar och/eller rad befriar inte an-
vandaren fran skyldigheten att sjélv bedéma huruvida produk-
ten ar lamplig for det avsedda d&ndamélet. Eftersom vi inte kan
styra hur produkten anvands faller hela ansvaret pa anvandaren
i det enskilda fallet. Vi garanterar naturligtvis att var produkt upp-
fyller kraven i tillampliga standarder och motsvarar de villkor som
anges i véra allménna forsaljnings- och leveransvillkor.
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Die silicone

Mepiypadri Tipoiévtog:

To die silicone eival LAIKO OIAIKOVNG Pe TIOALPEPIOUO TIPOCONKNG yla
TNV KATAOKELT OSOVTIKWY HOVTEAWV EKTOG OTOUATIKNAG KOAOTNTAG. ‘EN-
HECEG ATIOKATACTACELG CUVBETNG PNTIVNG HTTOPOLV VA KATACKELAOTOOV
OTO LATPEIO HE AUTO TO HOVTEAO OIAIKOVNG.

H &8k} ddppouAa oAupeptopou tou die silicone emitpémnet ddbovo
XPOVO yla TNV ToTtoBETNON ToL LAIKOU. To LAKS TTOAUPEPICETAL TIAPWG
HeTd arod 3 AeTTTd, XPOVOG PETA TOV OTIOI0 PTTOPEL va EEKIVATEL N Hop-
$oTI0iNON TWV ATIOKATACTACEWV.

O6bnyieg xpriong

Evéei€eiq:
EKTOG OTOHATIKAG KOIAOTNTAG KATAOKEUT) HOVTEAWV YL KOINOTNTEG Kal
HOVTEAWV yla Pepovwpéva ) TIoOAQTTAG dovTia.

MéBodog epappoyng:
Mpoetoyasia:
Ewodyete tn dpUOoLyya péoa oe TIOTOAL Ttpowbnong TuTou 2 Tng VOCO
1} ottolodrToTe AANO TIapopolo TOTOAL Ma Texvikolg Adyoug, eival
TIOavo va LTIAPEOLV HIKPES SladopEg otV TIEPLEXOHEVN TTO0ATNTA
Twv 600 BaAdpwv TNG PuaClyyag, TPV Artd TNV TIPWTN XPrion. e Té-
Tola TIEPITTTWON, APAPECTE TO KATIAKL TNG pUOLYyag Kal TIETTE va
Byel LAIKS €wg OToL pEel opoldpopda Kat aro Ta dVo oTOHLA TNG PU-
Olyyag. ZTn OULVEXELQ TIPOCAPHOOTE £vav aywyo avauigng totou 20
Kal KAEWOWOTE TO pe pa tpodri 90° Ttpog TNV popd Twv SEKTWV TOU
pohoytoU. To LA e§wBeitat TiECovTag To €UBOAO TOL TILOTOALOD Kat
avaplyvoeTal autopata otn owotr avaAoyia. Mnv adalpéoete Tov
aywyo avapigng amo tn ¢uolyya HETA TNV XPAon. AVTIKATACTAOTE TO
XPNOLHOTIOINPEVO aywyd avAapiing pe €va Kavouplo apéowg TIpv
arod Tnv entépevn epappoyr. ‘Otav alAleTe Toug aywyols avaping,
eAEYETE TIG £€060UG TNG PUOLYYag yia va SIaopaNioeTe TTWG TO LAIKO
péel eAeBePQ.
EmneSepyaoia:
Ma TNV KATaoKeLr] EVOG HOVTEAOU YIa KOINOTNTES I VOG LOVTEAOL yla
pepovwpéva r) TIOANaTAd SovTia, Ba TIpETEL KaTapxv va TIapeTe eva
amoTUTWHA TNG TIPOETOIHACHEVNG TIEPLOXNAG HE UAIKO QAYLVIKOD.
YAk amo olAkOveg ) TToAvalBEpeg Sev PTTOPOLV va XPNOLPOTION-
nBolv edw. KabBapioTe Kal oTeEyVWOTE TO ATTOTUTIWHA WG CLVHBWG.
ZlyoupeuTeite TwG OAeG oL otaydveg vypaciag €xouv adalpebei
KaBWG auTeg propei va dnuioupyricouy Sldadopa averbupnta oxn-
pata péoa oTo POVTEAO KAl CUVETIWE OTNV ATTOKATACTAON. 2Tn OU-
véxela yepiote To amotunwpa pe die silicone péoa oto xpdvo
epyaoiag.
Mpiv ané m xperion, Tetate To LAIKO (TTepimou péyeBog pacohol)
TIoU £§WAIONKe apxikd amé tov aywyd avauiEng.
ZeKIvWvVTag aro to Babltepo onpeio, TOTIOBETAOTE TO LAKO KATEL-
Beiav péoa 0TO ATIOTUTIWHA KAl YEHPIOTE TNV KOINGTNTA atto Tn Bdaon
TIpoG Ta Tdvw Bubifovtag To pLYXOG PETA OTo LAIKG. Katd tnv To-
TIOBETNON TOU LAIKOU, ClYOUPEUTEITE TIWG PEEL OPOLOHOPPA ATIO-
devyovtag €tal Puoalideg agpog.
O xpovog epyaciag oe Beppokpacia Swpariov (23 °C) eival TOLAGX-
atov 30 devtepa. OL LPNASTEPEG BEPPOKPATIEG HEWWVOLV EVW OL Xa-
UNASGTEPEG BepHoKpaocieg emekTeivouv Tov Xpdvo epyaciag Kat
TIOAUPEPLOPOU. TO ONOKANPWHEVO POVIEAO OIAIKOVNG HTIOPEL va
adalpedei amod To anoTiMwpa 3 AETITA PETA TNV EVapEn TNG avaul-
&nG. Meta tnv TéN To LAKO eival 1blaitepa okANPO, ETIITPETIOVTAG
Gueoa tnv évapén TneG HopdoToinong TNG arokataoTaong ard ovv-
Betn pntivn. AkoAoubrioTe TIG 0dnyieg Xpriong Tng oLVBETNG PNTivng
OXETIKA PE TNV TIPOETOUAOIA, TNV ETIEEEPYATIA KAL TOV TIOANUHEPLOHO.
‘EMPETEG ATIOKATACTACELG OUVOETNG PNTIVNG UTIOPOUV OTNV CUVEXELQ
va TIpoaTeBolV Pe OUYKOAANON HE TOV LVHBN TPOTIO, akoAOLBWVTAG
TIG QVTIOTOIKEG OONYIEG XPHONG TOL KATAOKELADTT).

MAnpogopleg/ mpoAnrTikd pétpa:

* To die silicone mepiéxel KataAvTn amoé mAativa. Zuvernwg to die
silicone 6ev Ba TIPETEL va XpnoloTIoETAL O AOBEVEIG PE YWWOTEG
uTIEPELALOONGIES (AANEPYIES) OE AUTO TO CUCTATIKO.

Mnv To xpnotpotioleite o oLVELAOHO PE LAIKA CIAIKOVNG HE TIOAL-
HEPLOPO CUUTIOKVWONG, TIOALAIBEPEG 1} LAIKA TTOU TIEPLEXOLV ELYE-
VOAN.

O TIOAVPEPIOHPOG PTIOPEL VA ETINPEACTEL ATIO TN XPHON EAACTIKWY
YaVTIOV, KPEHAG XEPIWV, KABAPIOTIKWY TIAPAYOVTWY, OTOMATIKWY
EETTAUPATWY, SIAAUTWY, LKWV TTOL TIEPIEXOLV PHEBAKPUAIKA 1} ATt
UTTOAE{PpATA aTTO AAAA UAIKA. Oa TIPETIEL AoLTTOV OAa auTd va adal-
pouvTal TIplv amod TNV TOTIOBETNON TOL TIPOIOVTOG.

AntodLyeTe TNV €madry TOL PN-OAOKANPWHEVA TINYHEVOU ULAIKOU
OIAIKOVNG pE Ta polxa.

ZnUEWOTE TIWG KABe evartopeivaca Tepiooela LAIKOO péaa aTov
aywyo avapigng Ba rrohupeplotei kat Ba TrgeL.

Amobrikevon:
Amobnkelote otoug 4 °C - 23 °C. Mn xpnotportoteite to die silicone
HETA TNV nuepopnvia Aéng tou.

Ta mapaockevdopatd pag dnulovpynBnkav yia odovTiatpikn xprion.
‘Ocov adopd atnv edpappoyr Kat Xprion Twv TPOIGVTWY pag, ot TIAN-
podopieg Trou Sivovtal gival BAactoPEVEG OTNV TIOAVETH YVWOn Hag Kat
Sev gival LTTOXPEWTIKEG. Ot TIANpodopieg Kal ot GUPPBOUVAEG pag dev
artokAeiouvv TN SIKr) oag e€€Taon Kat SOKIPM TwWV TIPOIOVTWV WG TIPOG
TNV KATAAANAGTNTA KAl TNV ATIOTEAEOHATIKOTNTA TOUG. ‘OpWwG yla oTtoL-
adATIOTE SOKIYN TTOUL YiveTal Xwpig Tov SIKO pag EAeyxo, n euBuvn eivat
QATTOKAELOTIKA TOL Xpriotn. Puolkd, eyyuoHacTE yid TNV TIOOTNTA TWV
TIAPACKELACHATWY pag cUPPwWva He TIG LTTAPXOVOEG PLBHICELG Kal
avaloya pe Toug KaBopLopPEVOUG YEVIKOUG GPOUG TIWANGCNG Kal SidBeong.

MopaenbHbI CUINKOH
WUHCTPYKLUMA NO NPUMEHEHUIO

Onucaxve maTepuana:

MogenbHbIli CUAIMKOH — 3TO CUIMKOH affAULIIOHHOTO OTBEPXKAEHUS
ANA 3KCTpaopanbHOro U3rotoBneHns MOﬂeJ'IeVI 3y605. otn mogenn
MoryT 6bITb  MCMONBb30BaHbI AN N3roToBNeHnss KOMMO3UTHbIX
pecTaBpauuii HernpsiMbIM METOLLOM B Kpecie cTomarosiora (chairside).
CneynanbHasi ¢opmyna nonumepu3auuu MOAENBHOrO CUIMKOHA
no3BONIAET BHOCUTb Matepuan 6e3 cneLuku. Hepea TP MUHYTbI
AOCTUraeTcAa OKoH4YaTeNnbHasa TBePAOCTb CUIMKOHA U MOXKHO MPUCTy-
naTb K MOAENMpPOBaHNO pectaBpayun.

MokasaHws:
OKcTpaopasibHoe U3roTOBMEHWe Mofesieil MonocTel, OoTAeNbHbIX
3y60B VN 3y6HbLIX PALOB.

Cnocob NpMMeHeHns:
MoproToBka:
MomectuTb Kaptpuax B VOCO-gucnexcep (Tun 2) nnu B nto6oii
[ApYroit aHanorn4Hbli gucnexcep. Mepepn NepsbiM NpUMEHEHUEM
BO3MOXXHa TEXHU4ECKU 0BYCOBEHHAs He3HaYUTENbHAsA pasHiLa B
YPOBHE 3arosiHeHNsi 06enx NoocTell KapTpuaKa.
B cBA3K € 3TUM cnepyeT CHSATb 3arnyLUKY C KapTpuayka v Bbiaasu-
BaTb MaTepwas [0 Tex rnop, Noka ero BbIXOf, U3 ABYX OTBEPCTUN He
6yaeT paBHOMepPHbIM. ocne aToro yCTaHOBUTL Ha KapTpUK Ka-
HioMo A5t cMeLuvBanns (Tun 20) 1 3acuKepoBaTh ee NoBOPOTOM
Ha 90°. MaTepvian BbiaBnMBaeTcs Npu HaXXaTum Ha PYKOATKY CMe-
cuTens N aBToMaTU4eCKN CMELLMBAETCS B MPaBUIbHOM COOTHOLLIE-
HUW.
Mocne vcnonb3oBaHNsi KaHIoNo AfS CMeLMBaHUS OCTaBUTb Ha
KapTpuke. HenocpeacTBEHHO Neper CreayoLyM NpUMeHeHneM
MmaTepyiana crneayet 3aMeHVTb KaHIoMio Ha HoByto. [pu 3ameHe Ka-
HION HY>XHO NPOBEPUTh BbIMYCKHbIE OTBEPCTYS KAPTPUAKa Ha CBO-
60pHOe NOCTynneHne matepuana.
Metopuka paGoTbl:
[nsi n3roToBneHns Mofeneii NonocTeil, OTAENbHbIX 3y60B Unu 3y6-
HbIX PSIOB BHaYase MPOBOAUTCS MOSyHeHIE abrMHaTHOro oTTMckKa
OTrpenapupoBaHHbIX y4acTKoB. CUMIMKOH 1 NonnMadgup npy 3Tom
1cnonb3oBaThes He MoryT. OTTHCK, Kak 06bIYHO, OUUCTUTL U BbICY-
WNTb. B OTTUCKe He [OMKHbI OCTaBaTLCA Karny BRaru, NOCKOsbKy
OHV MOTYT MPUBOANTDL K MOMyHeHUIo apTedakToB B MOAENM 1, Kak
cnepcTBue, B 6yayLlei pectaBpauuy. 3aTteM B npefenax oTsefeH-
HOro pabo4ero BpeMeHy OTTUCK 3arofHAETCst MOAENbHbIM CUINKO-
HOM.
Mepep, Ha4anoM NPUMEHEHUS NEPBYI0 MOPLMIO MaTepuana (pasme-
POM ¢ dhaconb) crieayeT BblAaBUTb M3 KaHIONN AN CMeLLVMBaHmWsi Ha
candeTky 1 3aTeM BbIGPOCUTD.
HaunHas ¢ camoro ry6oKkoro y4acTka BHOCUTL Matepuian npsiMo B
OTTUCK U 3aMONIHUTL €ro CHU3Y BBEepX. KOHUYMK KaHiony npu aTom
BCe Bpems iepxxaTb Norpy>keHHbIM B Matepuan. Bo nsbexadve o6-
pasoBaHusi Ny3blpbKOB BO3AyXa BO BpeMs annaukauum cnepgyert
cnepuThb, YTOGbI 3anonHeHNe GbiNo PaBHOMEPHbIM.
Mpw koMHaTHOI TemnepaType (23 °C) BpeMsi paboTbl COCTaB/AST
MUHUHMYM 30 ceKyHg, [oBbilleHVe TemnepaTypbl CoKpallaeT, a
CHIKeHNe TeMrepaTypbl YASIMHSIET BpeMst paboTbl U OTBEPXAEHUS
cunrkoHa. [oToBasi MofieNlb MOXET GbITb U3BNIeHeHa U3 OTTUCKA
4yepes TPY MUHYTbI MOC/e Havana CMEeLUMBaHUs.
Bnaropapst BbICOKOI TBEPAOCTY, KOTOPAs AOCTUrAETCS MO OKOHYa-
HUN BPEMEHU OTBEPXAEHUS, MOXKHO Cpasy e NpucTynath K Mo-
[EenMpoBaHNio KOMMO3UTHOM pecTaBpauun. [pu noproToske,
paboTe 1 nonnMepmsaLmn KomMrnosuTa ciegyert cobmoaate CooT-
BETCTBYIOLLYYIO UHCTPYKLIIO MO NMPUMEHEHNIO.
3aTeM HenpsiMble KOMMO3UTHbIE pecTaBpauun Mory ObiTb, Kak
06bI4HO, 3ahKCMPOBaHbI afre3nBHbIM cnoco6om. B atom cnyyae
cnepyeT y4nTbiBaTb COOTBETCTBYIOLLVIE PEKOMEHJALMN NPON3BO-
pvTensi.

YkazaHusi/ Mepbl NPeJOCTOPOXKHOCTU:

o MopenbHbiii CUNMNKOH CofepXXNT NNaTUHOBLINA katanusaTop. Mpu
HaNM4yMN MOBbLILLIEHHOW YyBCTBUTENBHOCTU (anneprum) K aTomy
KOMIMOHEHTY CrieflyeT OTKasaTbCsi OT UCMOMb30BaHNsi MOAENbHOTO
CHUNMKOHA.

He npumeHsTh B koM6UHaLmu ¢ K-cunukoHamu, nonuadupamu nim
3BreHoncogep xalLLMy MaTepyanamu.

Monumepu3aums maTepnana MoXeT 6biTb HapyLleHa BCleacTsne
MCMOMb30BaHNs TAaTEKCHBIX NepYaTok, Kpema Anst pyk, YNCTALLMX
Cpe[cTB, ornonackmeareneii Ans nonocTn pTa, MeTakpunarcopep-
>KalLyx MaTepuasnos 1M OCTaTKoB Apyrix BelecTs. [oaTtomy mux
cnepyeT yaanuTb Nepef Ha4anom BHECEHUS CUMNKOHA.

M36eraTb KOHTaKTa HEOTBEPXKAEHHOIO CUIMKOHA C OfEX/O0iA.
OcTaTku MaTepuana B KaHione Ans CMeLUVBaHWUs MopfBepXeHbl
nonMMepu3an.

XpaHeHve:
XpaHuTb npu Temnepatype 4 °C - 23 °C. Mocne ucteveHns cpoka
rogHocTn MO,EleﬂbeIVI CUNNKOH BonbLUe He NPUMEHATb.

Hawum npenapatbl pa3paboTaHbl Ans UCMONb30BaHUA B CTOMATONO-
run. MocKonbKy peyb UAET O MPVMEHEHUV MOCTaBASEeMbIX HaMmu
npenaparos, Halln YCTHbIE 1/ UN NCbMEHHbIE YKasaHusi, a Takxe
Hallia KOHCYTbTaLyst, SBASIIOTCS aBCOMOTHO YECTHBIMU U HU K YeMy He
06s3bIBAOLLMMU. Haln ykasaHns n/unm KoHcynstaums He n3basnsot
Bac ot Toro, 4To6bl NPOBEPATL NOCTaBNSEMblE HAMW Mpenaparbl Ha
VX MPUrOAHOCTL K UCMONb30BaHMIO B 3aAyMaHHbIX Liensix. Mockonbky
NpVYIMEHeHe Haluux npenapaTos NPOBOANTCS 6e3 HalLlero KOHTPOSs,
OTBETCTBEHHOCTb 3a 3TO JIOXKUTCS UCKIIoUUTENBbHO Ha Bac. Pasyme-
€TCA, Mbl rapaHTMpyeM COOTBETCTBME KadecTBa Haluux maTepuanos
[eNCTBYIOLMM HOpMaM, [OCTaBKy U YCNOBWS TOProBAW — YCTaHOB-
JIeHHbIM CTaHaapTam.

Silikon modelowy
Instrukcja uzycia

Opis produktu:

Materiat silikon modelowy jest silikonem addycyjnym, przezna-
czonym do wykonywania modeli stomatologicznych poza jama
ustna. Na takim modelu silikonowym mozna wykonywac wypet-
nienia kompozytowe metoda posrednia przy fotelu pacjenta.
Specjalny mechanizm wigzania silikon modelowy daje uzytkow-
nikowi duzo czasu na naktadanie materiatu. Materiat ulega
petnemu zwigzaniu po 3 minutach, po tym czasie mozna rozpo-
czgé modelowanie wypetnien.

Zastosowanie:
Wykonywanie poza jama ustng modeli ubytkéw i modeli zebéw
lub ich grup.

Sposoéb zastosowania:
Przygotowanie:
Wiozy¢ kartusz do dozownika VOCO (typ 2) lub innego pasu-
jacego pistoletu mieszajacego. Z przyczyn technicznych moga
wystepowac niewielkie réznice w stopniu wypetnienia komér
obu kartuszy przed pierwszorazowym uzyciem. W takim przy-
padku nalezy zdja¢ nakretke kartusza i ostroznie wyciska¢
materiat do momentu, kiedy bedzie wyptywat réwnomiernie z
obydwu otworéw. Nastepnie zatozy¢ koncéwke mieszajaca
(typ 20) i zablokowac¢ ja, obracajac o 90° zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara. Materiat wyciska sie poprzez naciskanie
dzwigni pistoletu. Jest on automatycznie mieszany we wtasci-
wych proporcjach. Po uzyciu nie nalezy zdejmowaé koncowki
mieszajacej z kartusza. Wymiany koncoéwki mieszajacej na
nowa dokonuje sie bezposrednio przed kolejna aplikacja.
Podczas wymiany koricéwki mieszajacej nalezy oceni¢ otwory
kartusza, aby upewni¢ sig, czy materiat swobodnie z nich
wyptywa.
Obrébka:
W celu wykonania modelu ubytku, albo modelu jednego lub
kilku zebow, nalezy najpierw pobra¢ wycisk opracowanych
zebdw masa alginatowa. Nie mozna uzywaé do tego celu mas
silikonowych ani polieterowych. Oczysci¢ i osuszyé wycisk w
tradycyjny sposéb. Wazne jest usuniecie wszystkich kropli
ptynu, poniewaz ich pozostawienie doprowadzi do artefaktéw
w obrebie modelu, a w efekcie takze w obrebie wypetnienia.
Nastepnie wypetni¢ wycisk materiatem silikon modelowy, prze-
strzegajac zalecanego czasu pracy.
Przed uzyciem nalezy wycisnaé i wyrzuci¢ porcje materiatu
(mniej wigcej wielkosci fasolki), ktéra jako pierwsza wydosta-
nie sie z koricéwki mieszajacej.
Materiat wprowadza sie bezposrednio do wycisku, rozpoczy-
najac od jego najgtebszego miejsca, i wypetnia przestrzen,
przesuwajac sie ku goérze, caty czas utrzymujac koncéwke
zanurzong w materiale. Podczas aplikacji materiatu nalezy
zadba¢ o jego réwnomierne wyptywanie, tak aby uniknac¢
powstawania pecherzykow powietrza. Gzas pracy w tempera-
turze pokojowej (23 °C) wynosi co najmniej 30 sekund. Wyzsze
temperatury powoduja skrécenie, a nizsze wydtuzenie czasu
pracy i czasu wigzania. Gotowy model silikonowy mozna wyja¢
z wycisku po 3 minutach od rozpoczecia mieszania. Po zwig-
zaniu materiat jest bardzo twardy i umozliwia natychmiastowe
przystgpienie do modelowania wypetnienia kompozytowego.
Podczas przygotowywania, obrdbki i polimeryzacji materiatu
kompozytowego nalezy przestrzega¢ jego instrukcji uzycia.
Wypetnienia kompozytowe wykonane metoda posrednia
mozna nastepnie osadza¢ metoda adhezyjna w tradycyjny
sposob, przestrzegajac instrukcji uzycia producenta.

Ostrzezenia i $rodki ostroznosci:

* Materiat silikon modelowy zawiera katalizator na bazie platyny.
Przy rozpoznanej nadwrazliwos$ci (alergiach) na te sktadniki
silikon modelowy nalezy zrezygnowac z aplikacji preparatu.

* Nie stosowa¢ w potaczeniu z silikonami kondensacyjnymi,
polietyrowymi i materiatami zawierajgcymi eugenol.

* Niekorzystny wplyw na wigzanie wywierajg rekawiczki
lateksowe, kremy do rak, srodki czyszczace, ptyny do ptukania
jamy ustnej, roztwory retrakcyjne, materiaty zawierajagce meta-
krylany i pozostatosci innych materiatéw. Nalezy je wiec
usunac¢ przed zastosowaniem materiatu.

¢ Nalezy unika¢ kontaktu pomiedzy niecatkowicie zwiazanym
materiatem silikonowym i odzieza.

* Nalezy zwréci¢ uwage, ze wszelkie pozostato$ci materiatu w
koncowce mieszajacej ulegna polimeryzacii i stwardnieniu.

Przechowywanie:
Przechowywa¢ w temperaturze 4 °C - 23 °C. Nie nalezy stoso-
wac silikon modelowy po uptywie terminu waznosci.

Oferowane przez nas preparaty opracowano do stosowania w
stomatologii. Udzielamy ustnych i pisemnych porad dotyczgcych
stosowania dostarczonych przez nas preparatéw wedle naszej
najlepszej wiedzy, nie mozemy jednak ponosi¢ za nie odpowie-
dzialnosci. Udzielane przez nas informacije i/lub porady nie zwal-
niajg Panstwa z obowigzku sprawdzenia przydatnosci
dostarczonych przez nas preparatéw do zamierzonych celéw.
Poniewaz stosowanie naszych produktéw przebiega bez naszej
kontroli, odpowiedzialno$¢ za ich prawidtowe uzycie lezy catko-
wicie po Paristwa stronie. Oczywiscie gwarantujemy najwyzsza
jako$¢ naszych produktéw spetniajacych obecnie obowigzujace
normy oraz standardy opisane w ogélnych warunkach dostar-
czania i sprzedazy produktow.

Modelovy silikon
Navod k pouziti

Popis produktu:

Modelovy silikon je adi¢né tuhnouci silikon pro extraoralni vyrobu
dentalnich modell. Na tomto silikonovém modelu je mozné
vyrobit v ordinaci nepfimé kompozitni ndhrady. Specialni slozeni
pro tuhnuti modelového silikonu vam poskytne dostatek ¢asu
pro nanaseni materialu. Material plné ztuhne po 3 minutach, av
té dobé tudiz mizete zahdjit modelaci nahrad.

Indikace:
Extraoralni vyroba modeld kavity a modeld jednotlivych zub(,
nebo skupin zubd.

ZpUsob pouZiti:
Pfiprava:
Vlozte kartusi do davkovace VOCO typu 2 nebo srovnatelného
davkovace. Z technickych divodi se mlze obsah néapiné v
obou komorach kartuse pred prvnim pouzitim mirné lisit. V ta-
kovém pfipadé odstrante z kartuse vicko a opatrné material
vytlacujte, dokud nezaéne z obou otvord vytékat rovnomérné
mnozstvi materidlu. Poté nasadte michaci hrot typu 20 a za-
jistéte jej otocenim o 90° ve sméru hodinovych ruci¢ek. Mate-
ridl se vytlacuje stlacenim paky a je automaticky misen ve
spravném pomeéru. Po pouziti michaci hrot z kartu$e neod-
straniujte. Pouzity michaci hrot vymérite za novy az tésné pred
dal$im pouzitim. P¥i vyméné& michacich hrotl zkontrolujte
otvory v kartusi, zda muize material volné vytékat.
Zpracovani:
Za Ucelem vyroby modelu kavity, nebo modelu jednotlivého
zubu ¢&i nékolika zub(, nejprve zhotovte alginatovy otisk pre-
parované oblasti. Za timto Uu¢elem nelze pouzivat silikonové
nebo polyéterové otiskovaci materidly. Otisk vycistéte a osuste
obvyklym zplsobem. Zajistéte, aby byly odstranény veskeré
kapky vody, protoZe by mohly vést k vzniku artefaktd na
modelu, a tudiz i na budouci nahradé. Poté v ramci doby zpra-
covani naplrite otisk materidlem modelovy silikon.
Pfed pouZitim zlikvidujte prvni ddvku materidlu (zhruba o veli-
kosti fazole) vytladeného z michaciho hrotu.
Materidl nanaSejte pfimo do otisku, pficemz zacnéte v
nejhlubsim misté, a vyplite dutinu odspoda nahoru, pfi¢emz
hrot ponechte po celou dobu nanaseni ponofeny v materialu.
Pfi nanaseni materialu ovérte, zda vytéka rovhomérné, ¢imz se
vyhnete vzniku vzduchovych bublin. Doba zpracovani je pfi
pokojové teploté (23 °C) nejméné 30 sekund. Vyssi teploty
zkracuji a nizsi teploty prodluzuji dobu zpracovani a tuhnuti.
Hotovy silikonovy model Ize z otisku vyjmout 3 minuty od
zahajeni michani. Poté co material ztuhne, je obzvlasté tvrdy,
coz vam umozfiuje ihned zahdjit modelaci kompozitni nahrady.
Ohledné pfipravy, zpracovani a vytvrzovani postupuijte podle
navodu vyrobce kompozita. Nepfimé kompozitni nahrady poté
Ize adhezivné pfipevnit obvyklym zplGsobem, i zde postupujte
podle navodu odpovidajiciho vyrobce.

Pokyny /bezpe&nostni opatfeni:

¢ Modelovy silikon obsahuje platinovy katalyzator. Modelovy
silikon by se nemél pouzivat v pfipadé znamé hypersenzitivity
(alergie) na jeho slozky.

* Nepouzivejte v kombinaci s kondenzac¢né tuhnoucimi silikony,
polyétery nebo materialy obsahujicimi eugenol.

® Proces tuhnuti mohou narusit latexové rukavice, krémy na
ruce, Cistici prostfedky, Ustni vody, retrakéni roztoky, materialy
obsahujici metakrylaty nebo zbytky jinych materiald. Tyto
materidly je proto tfeba pred pouzitim tohoto materidlu odstra-
nit.

e Zabrarite styku nedokonale vytvrzeného silikonu s odévem.

* Méjte, prosime, na paméti, ze veskeré zbytky materidlu pone-
chané v michacich hrotech ztuhnou.

Skladovani:
Skladuijte pfi 4 °C - 23 °C. Nepouzivejte modelovy silikon po
vyprseni data expirace.

Nase preparaty jsou vyvinuté pro pouziti v zubnim lékarstvi.
Prislusné informace o pouziti - Ustni/psané jsou podany podle
nasich nejlepsich znalosti, nicméné nezavazné. Na nase infor-
mace/navod se nemlzete odvolavat v pfipadé pouZziti za jinym
ucelem, nez je uvedeno v navodu. Uzivatel nasich preparatl je
plné zodpovédny za jejich spravnou aplikaci. Zaru€ujeme sa-
moziejmé kvalitu nasich preparat( v souladu se stavajicimi stan-
dardy a nasimi obecnymi dodacimi a prodejnimi podminkami.

Mintakészito szilikon

Hasznalati utasitas

Termékleiras:

A mintakészité szilikon addiciés kotésli szilikon fogaszati
modellek extraorélis készitéséhez. Ezzel a mintakészit6 szilikon-
nal indirekt kompozit restauracidkat lehet szék mellett elkészi-
teni.

A specidlis mintakész(t6 szilikon kotési formula lehet6vé teszi,
hogy elegendé idé alljon rendelkezésre az anyag applikalasara.
Az anyag 3 perc utan teljesen megkét, amikor is el lehet kezdeni
a restauracio modellezését.

Indikéciék:
Extraordlis kavitds modell készités és modellek készitése egyedi
fogakrdl, vagy fog csoportokrol.

Az alkalmazas moédja:
Elkészités:
Helyezze be a patront egy 2-es tipust VOCO, vagy hasonld
adagold pisztolyba. Az elsé haszndlat el6tt, technikai okok
miatt, lehetnek kisebb eltérések a patron két kamrajanak toltési
szintjei k6z6tt. Ebben az esetben vegye le a patron kupakijat, és
o6vatosan nyomja ki az anyagot, amig egyenletesen aramlik
mindkét nyilason keresztll. Ezutan helyezze fel a 20-as tipusu
keverd véget és rogzitse 90 °-os jobbra forgatassal. Az anyag
a kar megnyomasaval automatikusan, a megfelelé aranyban
megkeveredik. Haszndlat utan ne tavolitsa el a keveré kantlt a
patronrol. A hasznalt keverd kantlt csak kozvetlendlt a kdvet-
kezd hasznalat el6tt cserélje ki egy Ujra. A keverd hegyek cse-
réjekor ellendrizze a patron nyilasait, hogy az anyag szabadon
aramolhasson.
Feldolgozas:
Kavitéas modell, vagy egyedi fog, vagy tobb fog mintazasahoz,
el6szor alginattal lenyomatot kell venni az elékészitett felllet-
rél. Szilikonok vagy poliéterek nem hasznalhatéak erre a célra.
Tisztitsa és szaritsa meg a lenyomatot a szokdsos maédon.
Gondoskodni kell arrél, hogy minden csepp nedvesség el
legyen tavolitva, mivel ezek lemintazédnak a modellen, és igy
a restauracion is. Ezutan toltse fel a lenyomatot mintakészité
szilikon a feldolgozasi idén belll.
Hasznélat el6tt dobja ki azt a (nagyjabdl babszemnyi) anyag-
mennyiséget, amely kezdetben a keverd kanUlbdl kiaramlik.
Applikalja az anyagot kdzvetlenll a lenyomatba, a legmélyebb
ponton kezdve, és toltse fel az lreget az aljatdl felfelé haladva,
a kever6hegyet mindig meritse el az anyagban. Az applikalas
soran biztositani kell, hogy az anyag egyenletesen folyik, hogy
elkertiliék a légbuborékok keletkezését. A feldolgozasi id6 szo-
bahémérsékleten (23 °C) legaldbb 30 masodperc. A magasabb
hémérséklet csokkenti, az alacsonyabb hémérséklet meg-
hosszabbitja a feldolgozasi-és kotési idéket. Az elkészilt
szilikon modellt a keverés megkezdése utani 3 perc elteltével
el lehet eltavolitani a lenyomatbdl. Az anyag a megké&tése utan
rendkivil kemény, ami lehetévé teszi, hogy a kompozit resta-
uracié modellezését azonnal el lehet kezdeni. Kévesse az adott
kompozit haszndlati utasitasat az el6készitéssel, feldolgozas-
sal és polimerizélasaval kapcsolatban. Indirekt kompozit
tomések ezutan adheziv technikaval ragaszthatéak, a szoka-
sos médon, az érintett gyarto altal kiadott hasznalati utasitas-
nak megfeleléen.

Figyelmeztetések/ 6vintézkedések:

¢ A mintakészité szilikon platina katalizatort tartalmaz. A minta-
készitd szilikon nem szabad hasznélni az ezen 6sszetevokkel
szembeni ismert hiperérzékenység (allergia) esetén.

e Ne haszndlja egyitt kondenzaciés kétési szilikonnal,
poliéterekkel és eugenolt tartalmazé anyagokkal.

o A latex kesztyl haszndlata, vagy kézkrémek, tisztitoszerek,
sz4joblitdk, retrakcios oldatok, metakrilat tartalmd anyagok,
vagy mas anyagok maradvanyai, csOkkenthetik a kotést.
Ezeket ezért az anyag alkalmazasa el6tt el kell tavolitani.

¢ Kerilje a nem teljesen megkotott szilikon ruhazattal érintkezé-
sét.

o Kérjuk, vegye figyelembe, hogy minden a keverécsérben
maradt anyagmaradvany megkot.

Térolés:
Tarolas 4 °C - 23 °C koz6tt. Ne hasznalja a mintakészité szilikon
lejarati id&t kdvetden.

Készitménylinket fogorvosi felhasznalasra fejlesztettik ki. Az
dltalunk szallitott termék informacidit legjobb tudasunk szerint,
minden kételezettség nélkiil széban és/vagy irasban megadtuk.
Az altalunk adott infoméacié és/vagy tanacs nem mentesiti Ont
annak a megvizsgalasatol, hogy az altalunk szallitott anyag
megfelel-e az On alkalmazasi céljainak. Mivel készitményiink
alkalmazasat nem tudjuk ellenérizni, a felhasznalo felel6s az
alkalmazasért. Természetesen garantaljuk készitménylnk miné-
ségét a fennadllé szabvanyok szerint megfelelve azon altalanos
feltételeknek, melyeket az értékesités és a szallitds soran kiko-
tottunk.

Silicon pentru model

Instructiuni de folosire

Descrierea produsului:

Produsul silicon pentru model este un silicon de aditie pentru
realizarea extraorala a modelelor. Restaurarile indirecte din com-
pozit pot fi realizate in cabinetul dentar pe acest model din
silicon.

Timpul de priza special al siliconului pentru model va permite
suficient timp de lucru pentru aplicarea materialului. Materialul
este polimerizat complet in 3 minute, iar in acest moment se
poate incepe modelarea viitoarei restaurari.

Indicatii:
Realizarea extraorala de modele sau grupuri de dinti si modela-
rea individuala a cavitatilor.

Metoda de aplicare:
Prepararea:
Introduceti cartusul intr-un dispenser VOCO de tip 2 sau orice
alt pistol aplicator similar. Din motive tehnice pot exista dife-
rente minore intre nivelele de umplere ale camerelor cartusului
la utilizarea initiala. in aceste cazuri scoateti capacul cartusului
si impingeti cu grija materialul pana cand acesta este distribuit
uniform din ambele camere. Apoi atasati un varf de mixare de
tip 20 si blocati-I printr-o rotatie de 90° in sensul acelor de
ceasornic. Materialul este eliberat prin apasarea manerului si
este mixat automat in mod uniform in doza corecta. Dupa
utilizare nu scoateti varful de mixare din cartus. inlocuiti varful
de mixare utilizat cu unul nou numai inainte de urmatoarea
aplicare. Atunci cand schimbati varful de mixare verificati ori-
ficiile cartusului pentru a va asigura ca materialul curge fara
impedmente.
Prelucrarea:
Pentru fabricarea modelelor dintilor individuali sau a unui grup
de dinti se efectueaza mai intai o amprentare a dintilor prepa-
rati cu un material de amprentare de tip alginat. Materialele de
amprentare din silicon sau polieter nu pot fi utilizate in acest
scop. Curatati si uscati amprenta folosind metodele obisnuite.
Asigurati-va ca toate picaturile de apa au fost indepartate de-
oarece acestea vor conduce la realizarea unor artefacte in
model si ca urmare in restaurarea finala. Apoi umpleti amprenta
cu siliconul pentru model pe perioada timpului de lucru. inainte
de utilizare indepartafi materialul ce a fost initial amestecat, de
la nivelul varfului de mixare (aproximativ de mérimea unui bob
de mazre).
incepeti aplicarea materialului din cel mai adanc punct al
amprentei aplicand materialul direct in amprenta realizata si
umpleti cavitatea incepand din partea de jos in sus lasand
varful imersat in material. Atunci cand se aplica materialul
asigurati-va ca acesta curge in mod uniform pentru a evita
formarea bulelor de aer.
Timpul de lucru al materialului la temperatura camerei de lucru
(23 °C) este de cel putin 30 sec. Temperaturile ridicate reduc
timpul de lucru iar cele scazute il prelungesc. Modelul din
silicon realizat poate fi scos din amprenta dupa 3 minute de la
fnceperea mixarii materialului. Dupa ce materialul s-a intarit
acesta devine extrem de dur permitandu-va inceperea ime-
diatéd a modelarii restaurarii din material compozit. Urmati
instructiunile de utilizare a materialului compozit in ceea ce pri-
veste prepararea, prelucrarea si fotopolimerizarea acestuia.
Restaurarile indirecte din material compozit pot fi apoi lipite
utilizand sistemele adezive utilizate in mod obisnuit si urmand
intructiunile de utilizare ale producatorului.

Atention&ri/m3suri de precautie:

o Siliconul pentru model contine un catalizator de platina. A nu
se folosi siliconul pentru model in cazuri de hipersensibiltati
(alergii) cunoscute la acest ingredient.

* A nu se folosi in combinatie cu siliconi de condensare,
polieteri sau materiale ce contin eugenol.

* Timpul de priza poate fi afectat de folosirea manusilor din latex,
cremelor de maini, produselor de curatare, apei de gurd,
solutiilor pentru firul de retractie, materialelor ce contin meta-
crilati sau reziduurilor de alte materiale. Acestea trebuie inde-
partate inainte de aplicarea materialului.

e Evitati contactul siliconului incomplet polimerizat cu imbraca-
mintea.

* Retineti ca orice reziduu de material ramas in varful de mixare
se va polimeriza si astfel va deveni solid.

Péstrarea:
Pastrati la temperaturi cuprinse intre 4 °C si 23 °C. A nu se
utiliza siliconul pentru model dupa data expirarii.

Produsele noastre au fost concepute pentru uz stomatologic. in
ceea ce priveste aplicarea produselor livrate de noi, informatiile
verbale si/sau scrise au fost oferite in conformitate cu toate
cunostintele pe care le avem si fara nici o obligatie. Informatiile
si/sau sfaturile noastre nu va scutesc de obligatia de a examina
materialele furnizate de noi din punct de vedere al potrivirii cu
scopurile dumneavoastra. Aplicarea preparatelor aflandu-se in
afara controlului nostru, utilizatorul este pe de-a intregul respon-
sabil pentru aplicare. Desigur, garantam calitatea preparatelor
noastre in conformitate cu standardele existente si in conformi-
tate cu conditiile stipulate de termenii generali ai vanzarii si livrarii.



CunukoH 3a mopgenu

WUHCcTpyKumumM 3a ynotpeba

OnucaHve Ha npoayKTa:

To3n CUNUKOH 3a MOAENMN e afUTVBHO-NONMMEePU3NpPaLL, Cuu-
KOH 3a eKCcTpaopalnHo mapaﬁoTBaHe Ha OeHTasiHu Mogenn. NH-
AVNPEKTHUN KOMMO3UTHU Bb3CTaHOBABAHNA MOraT [ja ce nNpassAT B
KabuHeTa BbpXy TO3W cunukoHoB mogen. CneuymnanHarta dop-
Myrna Ha CU/IMKOH 3a MOLENM B/ [aBa [0CTaTb4yHO Bpeme 3a
HaHacsiHe Ha MaTepuana. MatepuansT nofMMepranpa HambHO
3a3 MWHYTU 1 cnef ToBa BME BeYe MOXKeTe Oa 3ano4vHeTe fa
Mopenvparte Bb3CTaHOBABaHUATA.

MokazaHus:
EkcTpaopanHo nspaborBaHe Ha MOAENN Ha KaBUTETU U MOAEN
Ha OTHENHU UK rpyni OT 3b6U.

MeTop, Ha nsnonasaHe:
Mogroroeka:
MoctaseTe kapTtywarta b8 VOCO gucneHcep Tun 2 unm apyr
noaxoasLy, ancneHcep. Mo TeXHUHECKN NPUYNHN MoXe Aa nMa
NEKV pasnnkn B HABOTO Ha HambfBaHe Ha OBETe Kamepu Ha
KapTywara npegu nbpeBata ynotpe6a. B TakbB cnyvaii
cBaJieTe Kanadkara Ha kapTyLuaTa u BHMATENHO N3cTuCKaiTe
OT MaTepuana, AoKaTo 3aroyHe fa ce oTAeNs paBHOMEPHO OT
nABata oTBopa. Cnep ToBa NpvKpeneTe cMecuTeNnHa KaHtona
TN 20 1 A 3ak4YeTe CbC 3aBbpTaHe Ha 90° Mo nNocoka Ha
YacoBHVKOBaTa cTpenka. MartepuanbT ce oTaens 4pes npu-
TUCKaHe Ha J10cTa U ce CMecBa aBTOMaTU4HO B MPaBUIHO Cb-
oTHoweHve. Cnep ynotpeba He cBansiTe cMmecutenHara
KaHtona ot kapTywara. CMeHeTe nsnonasaHara kaHtona ¢ Hosa
HenocpeacTBeHO Npeaw credBalloTo HaHacsiHe. Korato
CMeHsITe KaHoNuTe, BUHary NpoBepsiBaiiTe Aanyt oTBOPUTE Ha
KapTyLuaTa no3sonsBaT 6e3npensTcTBeHO U3TUYaHe Ha maTe-
pvana.
N3paboTBaHe:
3a fa n3paboTrTe MOAEN Ha KaBUTET UM MOAEN Ha OTAENeH
3b6 UK Ha rpyna 3b6u, MbPBO CHEMETe OTMeYaTbK OT npena-
prpaHnst y4acTbk ¢ anrmHat. CUAKOHU Unu NonneTepu He
Morart Aa ce U3rnonssar 3a Tasu uen. lMoyucTteTe 1 nofcyLeTe
oTneYaTbka No obuyarHWs HavuH. Ybepaete ce, 4e BCUYKU
Kanky Bopa ca oTCTpaHeHu, 3aLloTo Te MoraT Aa 6baat npu-
YuHa 3a apTedakTy No Mofena, a Cbllo 1 Mo Bb3CTaHOBsIBa-
HeTo. Cnep, ToBa HaMbJIHETE OTMNeYaTbka C CWIMKOH 3a Mopenu
B pamMKunTe Ha pa6oTHOTO BpeMe. Mpeay ynotpeba usxebpnere
nbpBaTa nopuus marepuwan (NpMenNUsUTENHoO ¢ pasMep Ha
606€H0 3bPHO), OTAENeHa OT CMecUTeNHaTa KaHtona. MocTa-
BETE MaTepuana AVPEeKTHO B oTreyaTbka KaTo 3arnoyHere oT
Hall-gbn6okarta My Touka 1 3ambJIHETE LISANIOTO MPOCTPaHCTBO
KaTo AbPXKUTE BbpXxa Ha kaHtonarta notoneH. Korato HaHacsite
maTepuana, obpblyaiTe BHUMaHNe Aanu TON Teve pasBHO-
MepHO, 3a fa usberHete Bb3ayLHN MexypyeTa. Pa6oTHoTO
BpeMe MNpu cTaiiHa Temneparypa (23 °C) e Hail-manko 30 ce-
KyHaw. Mo-BricoknTe TemnepaTypy Hamansear, a no-HUCKUTe
TemnepaTypy yab/kaBaT BpeMeHaTa 3a paboTa v BTBbpAs-
BaHe. 3aBbPLUEHUAT CUNMKOHOB MOAEN MOXe fa Ce U3Baau oT
oTrnevaTbka 3 MUHYTU cnep Ha4yanoTo Ha cMmecsaHeTo. Crep
KaTo MaTepuanbT ce BTBbPAN, TON € USKIOUNTENHO TBLPA, U
ToBa B MO3BOJIsSIBA [a 3anoyHeTe BegHara Aa Mopenvpare
KOMMO3UTHOTO Bb3cTaHoBsiIBaHe. Creapaiite MHCTPYKLUMUTE 3a
ynotpeba Ha KOMMo3uTa Mo OTHOLLUEHNEe Ha npenapauusTa,
o6paboTBaHeTo 1 BTBbpAsBaHeTo. Cnep ToBa KOMMNO3UTHUTE
Bb3CTAHOBSIBAHUSI MoraT fa ce hukcupaTt agxe3uBHO Mo
06U4aiiH1sA HauYMH, KaTo ce Crnas3BaT CbOTBETHUTE YKasaHus 3a
ynotpe6a, AafeHn OT Npov3BOAUTENNUTE.

MpenynpexxaeHns/ npeanasHin MepKu:

* To3y CUNNKOH 3a MOAGNIM CbAbPXKA NNaTyHa KaTo Katanmaa-
Top. CrnepoBaTenHo CUAMKOH 3a Mopenu He TpsibBa fa ce
13Mon3Ba Npu NauyieHT, KOUTo ca CBPbX4yBCTBUTENHN (anep-
FMYHY) KbM Tasun CbCTaBka.

He nanonssaiite B KOMGVHaLWs ¢ C-CUMMKOHK, NONUETEPU NN
mMartepvanu, CbabpKaly esreHon."

BTBbpasBaHeTo MoXe fa 6bae 3aTpyAHEHO Npu 13Mon3BaHe
Ha NaTeKCcoBU pbKaBuLM, KPEMOBE 3a pPblie, MOYMCTBALLM
areHTW, BoAMW 3a yCTa, PETPaKLMOHHY pa3TBopu, Matepuanu,
CbAbpXKaLLy MeTakpunaTu, UM OCTaHKN OT Apyrvu matepuanu.
Te TpsiGBa @ ce OTCTpaHsABAT Npean HaHacsiHe Ha maTtepuana.
/136sirBaiiTe KOHTAKT MeXAy HEBTBbPAEHNS CUIMKOHOB MaTe-
pvian n gpexwvre.

Morns, o6bpHeTe BHUMaHMe, Ye ocTaTbLmMTe OT MaTepuana,
KOWTO Ca B CMECUTENHUTE KaHIOMN, e NonMMepusmnpar 1 we
ce BTBbPAAT.

CbxpaHeHve:
CbxpaHsisaiite npu 4 °C - 23 °C. He n3nonssaiiTe CUNMUKOH 3a
MOJIeNN Crief U3TUYaHe Ha CPOoKa Ha FOfHOCT.

HawwuTte npoaykTv ca npeaHa3HaveHun 3a usnonssaHe B CTomMa-
TonoruATa. Lo ce oTHacA OO NPUNOXEHUETO Ha AOCTaBAHWUTE
OT Hac MpoAyKTW, ycTHaTa M/unm nucMmeHaTa MHopMaUma,
KOATO NPeAoCTaBAME 3a TAX € Hal-fobpara, ¢ KOATO pasnona-
rame. TA He e 3aabmxuTenHa. Hawara nHdopmauma n/vnm
npenopbky He BU 0cBOGOXAaBaT OT 3aAb/KEHNeTo camu aa
n3npobBarte KayecTBata Ha Matepuana, OTHeCeHW KbM npea-
HasHayeHuATa My. Thii kaTo paboTara C HaluMTe NPOAYKTM € BbH
OT HaWWA KOHTPOJ, MOTPEBUTENAT € NIMYHO OTrOBOPEH 3a
nanonasaHeTo UM. Pasbupa ce, HWe rapaHTipame, 4Ye HawuTe
NpoAyKTU OTroBapAT Ha CblUeCcTByBalMTe CTaHAapTu 3a
KayecTBO W U3NCKBAHUA KbM YCMNOBWATA, KOUTO HWE NocTaBAME
KbM NpoaaxeéuTe n JOCTaBAHETO.

Silikon za modeliranje

Navodila za uporabo

Opis proizvoda:

Silikon za modeliranje je silikon z dodatnim strievanjem za
izdelavo modelov ugriza zunaj ust. Na modelu iz tega silikona je
na stolu mogoce izdelati obnove na osnovi kompozitnih mate-
rialov. Posebna formula za strjevanje silikona za modeliranje
omogoca nanasanje materiala, pri katerem se ne mudi. Po 3 mi-
nutah je dosezena kon¢na trdota in lahko pri¢nete z modelira-
njem obnove.

Indikacije:
Izdelava modelov kavitet, modelov zob in modelov ugriza.

Nadin uporabe:
Priprava:
Vstavite kartuso s silikonom v dozirnik VOCO (tip 2) ali v pod-
obno mesalno pistolo. Iz tehni¢nih razlogov lahko pride pred
prvo uporabo do manjsih razlik v stanju napolnjenosti obeh
prekatov kartus.
Zato odstranite pokrov kartuse in tako dolgo iztiskajte material,
dokler obe izstopni odprtini ne podata enake koli¢ine mate-
riala. Nato namestite mesalno kanilo tipa 20 in jo pri¢vrstite z
zasukom za 90° v smeri vrtenja urinega kazalca. S pritiskom
na vzvod se material iztisne in pri tem samodejno zmesa v pra-
vilnem razmeriju.
Po uporabi mesalne kanile ne odstranite s kartuse. Upora-
bljeno kanilo odstranite Sele neposredno pred uporabo nove
mesalne kanile. Ob zamenjavi kanil preverite odprtino kartuse
in se prepri¢ajte, da lahko material prosto priteka.
Obdelava:
Pred izdelavo modelov kavitet, modelov zob in modelov ugriza
dokonéno pripravljen predel najprej modelirajte z alginatom. V
ta namen ni mogoc¢e uporabiti silikona ali polietra. Odtis
ogistite in osusite kot obi¢ajno. Treba je odstraniti vso vlago,
saj ta povzro€i nastanek artefaktov v modelu in s tem tudi v
obnovi. Zatem odtis v ¢asu obdelave napolnite s silikonom za
modeliranje.
Pred pritetkom nanaSanja z me8alne kanile odstranite
izte€eni material (koli¢ina priblizno v velikosti fiZolovega
zrna).
tocki in kaviteto napolnite od spodaj navzgor. Pri tem naj bo
konica kanile potopljena v material. Pri nanasanju pazite na po-
¢asno, enakomerno iztekanje silikona, da preprecite nastanek
zraénih mehurckov.
Cas obdelave zna$a pri sobni temperaturi (23 °C) najman;j
30 sekund. Visje temperature skrajSajo ¢as obdelave in ¢as
vezave, nizje pa ga podaljSajo. 3 minute po zacetku mesanja
lahko gotovi model iz silikona odstranite iz odtisa.
Zaradi visoke trdote, ki ga silikon doseZe po preteku ¢asa
vezave, lahko takoj zatem pri¢nete z modeliranjem obnove na
osnovi kompozitnega materiala. Glede priprave, obdelave in
strjevanja kompozitnega materiala upostevajte navodila za
uporabo kompozitnega materiala.
Posredne obnove na osnovi kompozitnega materiala lahko
kasneje pritrdite kot obi¢ajno s pomocjo adhezivnega sredstva.
Pri tem upostevajte ustrezna proizvajal¢eva navodila za upo-
rabo.

Napotki/varnostni ukrepi:

¢ Silikon za modeliranje vsebuije platino (katalizator). Pri znani
preobgutljivosti (alergijah) na posamezne sestavine silikonom
za modeliranje materiala ne smete uporabiti.

* Ne uporabljajte skupaj s kondenzacijskimi silikoni, polietri ali
materiali z vsebnostjo evgenola.

e Uporaba rokavic iz lateksa, raznih krem za roke, Cistil, sredstev
za splakovanje ust, retrakcijskih raztopin, materialov z
vsebnostjo metakrilata ali ostanki drugih materialov lahko
vplivajo na strievanje silikona za modeliranje. Zato je treba te
pred nana$anjem odstraniti.

¢ |zogibajte se stiku nestrjenega silikona z oblagili.

¢ Ostanki materiala v mesalni kanili se strdijo.

Shranjevanije:
Shranjujte pri temperaturi 4 °C - 23 °C. Silikona za modeliranje
ne smete uporabljati po preteku datuma uporabe.

Nasi preparati so razviti za uporabo v zobozdravstvu. Nasa ustna
in/ali pisna navodila in nasveti, ki zadevajo uporabo nasih pre-
paratov, temeljijo na naSem najboljSem poznavanju in so neob-
vezujoc¢a. Nasa navodila in/ali nasveti vas ne osvobodijo
lastne preizkusnje in presoje o primernosti za na¢rtovano upo-
rabo nasih preparatov. Ker poteka uporaba nasih preparatov
brez naSega nadzora, nosite odgovornost zanjo sami. Seveda
pa zagotavljamo kakovost nasih izdelkov v skladu z obstojecimi
normami ter v skladu s standardi, ki so doloc¢eni v nasih splo$-
nih dostavnih in prodajnih pogojih.

Modelovaci silikén
Navod na pouzitie

Popis vyrobku:

Modelovaci silikén je silikon so sietovacimi prisadami na
extraoralne vyhotovenie modelov chrupu. Na tomto silikénovom
modeli je mozné v ordin&cii vyhotovit nepriame kompozitné
rekonstrukcie.

Specidlne tuhnutie modelovacisho silikénu umoziuje aplikaciu
bez ¢asovej tiesne. Po 3 minutach sa dosiahne kone¢na tvrdost
a je mozné zac¢at s modelovanim rekonstrukcii.

Indikécie:
Extraoralne vyhotovenie modelov kavit, zubov, resp. chrupu.

Sposob aplikécie:
Priprava:
Vlozte kartuSu do davkovac¢a VOCO (typ 2) alebo do porovna-
telného davkovaca. Pred prvym pouzitim sa mézu u oboch
komor kartuse vyskytnut malé, technicky podmienené rozdiely
vo vyske naplni.
Preto je potrebné otvorit uzaver kartuse a material dovtedy opa-
trne vytlacat von, kym nevychadza z oboch vystupnych otvorov
rovhomerne. Potom nasadte zmie$avaciu kanylu typu 20 a
aretujte otocenim o 90° v smere hodinovych rugiciek.
Material sa vytla¢a aktivaciou ru¢nej paky a pritom sa automa-
ticky zmieSava v spravnom pomere.
Po pouZiti nechajte zmieSavaciu kanylu nasadenu na kartusi.
ZmieSavaciu kanylu vymerite za novu az bezprostredne pred
dal$im pouzitim. Pri vymene kanyly skontrolujte otvory na
kartusi, ¢i cez ne materidl volne preteka.
Spracovanie:
Na vyhotovenie modelov kavit, zubov, resp. chrupu sa najskor
preparovana oblast odtla¢i do alginatu. Nepouzivajte silikony
ani polyétery. Odtla¢ok beznym spbésobom ocistite a vysuste.
Nesmu na fiom zostat Ziadne kvapky vihkosti, pretoze tieto sp6-
sobuju artefakty na modeli, a tym aj na rekonstrukcii. Nasledne
sa odtlacok v ramci doby opracovatelnosti vypini modelova-
cim silikénom.
Material, ktory zo zmieSavacej kanyly vychadza ako prvy
(mnoZstvo velké asi ako fazula), pred pouzitim zahodte.
Material nanasajte priamo do odtlacku po¢nuc od najhlbsieho
bodu, a takto vyplfite kavitu zdola nahor. Spicku pritom nechajte
ponorenu. Na zabranenie tvorby vzduchovych bublin dbajte pri
aplikacii na rovnomerné vytekanie materialu.
Doba opracovatelnosti predstavuje pri izbovej teplote
(23 °C) minimélne 30 sekund. Vyssie teploty skracuju a nizsie
teploty predlZzuju dobu opracovatelnosti a tuhnutia. Hotovy
silikbnovy model je mozné z odtlacku vybrat 3 minuty po zacati
mieSania.
Vdaka vysokej tvrdosti dosiahnutej na konci doby tuhnutia je
mozné okamzite zacat s modelovanim kompozitnej rekonstruk-
cie. Informécie tykajuce sa pripravy, spracovania a vytvrdnutia
kompozitu najdete v prislusnom navode na pouzitie.
Nepriame kompozitné rekonstrukcie je nasledne mozné
beznym spésobom pripevnit pomocou adheziva. Tu tiez dbajte
na prislusny navod na pouZzitie od vyrobcu.

Upozornenia/bezpe&nostné opatrenia:

¢ Modelovaci silikén obsahuije platinovy katalyzator. Pri znamych
precitlivenostiach (alergiach) na niektoru z tychto zloZiek mode-
lovaci silikén je nutné upustit od pouZitia tohto pripravku.

* Nepouzivajte spolu s kondenza¢ne sietovacimi silikénmi,
polyétermi alebo materialmi, ktoré obsahuju eugenol.

¢ Tuhnutie méze byt negativne ovplyvnené pouzitim latexovych
rukavic, krémov na ruky, €istiacich prostriedkov, Ustnych véd,
retrakénych roztokov, materidlov obsahujucich metakrylat
alebo zvySkami inych materidlov. Tieto zvy$ky je preto nutné
pred nanesenim odstranit.

e Zabrante kontaktu vytvrdnutého silikénu s odevom.

e Zvysky hmoty v zmieSavacich kanylach vytvrdnu.

Skladovanie:
Skladuijte pri teplote 4 °C - 23 °C. Po uplynuti datumu exspira-
cie sa modelovaci silikén nesmie pouzit.

Nase pripravky su vyvijané pre pouzitie v zubnom lekarstve. Co
sa tyka pouzitia nami dodavanych pripravkov, st nase slovné aj
pisomné pokyny, ¢i naSe rady davané podla najlepSieho vedomia
a nezavazne. NasSimi pokynmi a radami nie ste zbaveni toho, aby
ste si overili vhodnost nasich pripravkov pre zamyslané ucely
pouzitia. PretoZze k pouzitiu nasich pripravkov dochadza bez
nasej kontroly, ste za ne zodpovedni vyhradne sami. Ru¢ime
samozrejme za akost nasich pripravkov podla platnych noriem,
ako aj podla $tandardu stanoveného v nasich vSeobecnych
dodacich a predajnych podmienkach.

Silikonas modeliui

Naudojimo instrukcija

Produkto apraSymas:

Silikonas modeliui yra A silikoniné atspaudiné medziaga skirta
danty modeliy gaminimui ne burnoje. Netiesioginiai kompozito
iklotai gali bati gaminami odontologo kédéje $io silikono pagalba.
Silikonas modeliui speciali kietéjimo formulé suteikia ilga aplika-
vimo laika. MedZiaga pilnai sukietéja po 3 min, po ko galima
pradéti modeliuoti jklota.

Indikacijos:
Danty (tiek pavieniu, tiek danty grupiy) ertmiy modeliy gaminimui
ne burnoje.

Naudojimas:
Paruoimas:
Naudokite VOCO antro tipo dispenserj ar kita tinkama dispen-
serj silikonas modeliui aplikuoti. Dél techniniy priezasciy gali-
mas lengvas nevienodas kasetés kamery uZpildymas
medziaga. Todél nuimkite kasetés dangtelj po kasetés jstatymo
i antro tipo dispenserj ir iSspauskite truputj medziagos kol
medziaga ims vienodai tekéti i§ abiejy kamery.
Tada uzsukite 20 tipo maiSymo antgaliuka iSspauskite
medziaga spausdami svirtj. MedZiaga maiSytuvo gale yra iSkart
pilnai sumaisyta teisingu santykiu.
Po panaudojimo nenuimkite maisytuvo antgalio nuo kasetés.
Pakeiskite panaudota maiSytuva nauju tik prie$ pat sekantj
naudojima. Kai kei¢iate maiSytuvus, patikrinkite kasetés angas,
kad medziaga tolygiai ir laisvai tekéty.
Aplikavimas:
Norint pagaminti pavienio ar keliy danty modelj, pirmiausia
nuimkite preparuotos srities atspauda alginatu. Silikonai ir po-
lieteriai Siuo atveju negali biti naudojami. Nuvalykite ir nus-
ausinkite atspauda jprastiniu budu.
Uztikrinkite, kad drégmé buty pilnai pasalinta, prieSingu atveju
tai gali jtakoti netikslumus restauracijoje. Tada uzpildykite
atspauda silikonas modeliui medziaga per aplikavimui skirta
laika.
Prie§ aplikuojant j atspauda, i$spauskite per maiSytuva
pupelés dydzio medZiagos kiek] ir iSmeskite.
Pradédami giliausiame atspaudo taske, aplikuokite silikona j
atspauda ir uzpildykite ertme nuo apacios iki virSaus, visa laika
laikydami maiSytuvo gala jmerkta j iSspaudziama mase. Kai
iSspaudziate mase, uztikrinkite, kad ji iSteka laisvai ir be oro
burbuly.
Minimalus darbo laikas kambario temperattroje (23 °C) yra
30 s. Aukstesnés temperatiros sutrumpina, o Zemesnés prail-
gina aplikavimo ir kietéjimo laikg. Pabaigtas silikoninis mode-
lis gali bati iSimtas i§ atsaudo po 3 min po maiSymo atlikimo.
Kai meziaga yra pilnai sukietéjusi ji yra ypatingai kieta ir jgalina
pradéti jkloto modeliavima nedelsiant. Laikykités kompozito
paruosimo, aplikavimo ir kietinimo instrukcijy. Netiesioginiai
kompozito jkotai gali bati cementuojami adhezine technika
jprastu budu pagal gamintojo instrukcijas.

Informacija/atsargumo priemonés:

 Silikonas modeliui savo sudétyje turi platinos katalizatoriaus.
Silikonas modeliui neturéty bati naudojamas esant Zinomam
padidintam jautrumui (alergijai) Siam ingredientui.

* Nenaudokite silikonas modeliui kartu su C tipo silikonais,
polieteriais ir eugenolo turinéiomis medziagomis.

 Silikonas modeliui kietéjimas gali bti jtakotas: latekso pirstiniy,
ranky kremo, valymo priemoniy, burnos skalavimo skys¢iy,
retrakcijos tirpaly, metakrilaty. Todél iSvardinty medziagy
likuciai turi bati pasalinti prie$ aplikavima.

e Venkite nesukietéjusios medziagos kontakto su drabuziais.

* Atkreipkite démesj, kad bet kokie medziagos likuciai, palikti
maisymo antgaliukuose, sukietes.

Laikymas:
Laikykite 4 °C - 23 °C temperaturoje. Nenaudokite silikonas
modeliui pasibaigus galiojimo laikui.

Musy preparatai sukurti naudoti odontologijoje. Kadangi jy
pritaikymas yra aktualus, mes suteikiame iSsamia zodine ir rady-
ting informacijag. Taciau $i informacija neatleidzia Jusy nuo S$iy
preparaty tinkamumo nurodytiems tikslams kontrolés. Kadangi
mes negalime kontroliuoti kaip Sie preparatai naudojami, uz tai
visiS8kai atsako vartotojas. Suprantama, mes uztikriname ju
kokybe atitinkamai egzistuojantiems standartams ir gamybos bei
prekybos salygoms.

Modelesanas silikons

LietoSanas instrukcija

ModeléSanas silikons ir ar papildu piedevu vulkaniz&jams
silikons, kas paredzéts sakodiena modelu izveidosanai arpus
mutes. Izmantojot $o silikona modeli, netiesas kompozitmate-
riala restauracijas var izgatavot zobarsta kabineta.
Modelésanas silikona speciala sacietésanas formula lauj aplicét
materialu, neizjatot laika spiedienu. Péc 3 minutém ir ieguta ga-
liga cietiba, un var uzsakt restauraciju modelésanu.

Pielietojums:
Dobumu, zobu vai sakodiena modelu izveidosana arpus mutes.

LietoSanas veids:
Sagatavos$ana:
levietojiet patronu VOCO dozatora (tips 2) vai cita lidziga
dozatora. Tehnisku iemeslu dé| pirms pirmas lietoSanas abu
patronu kameru pildijuma limeni var nedaudz atskirties.
Tapéc nonemiet patronas vacinu un uzmanigi spiediet lauka
materialu tik ilgi, ldz tas nak ara vienmerigi pa abam atverem.
Péc tam uzlieciet sajauk$anas kanili (tips 20) un nostipriniet,
pagriezot par 90° pulkstenraditaju kustibas virziena. Nospie-
Zot roktura sviru, materials tiks izspiests un turklat automatiski
sajaukts pareizaja attieciba.
Péc lietoSanas atstajiet sajauksanas kanili uz patronas. Tikai
tiesi pirms nakamas lietoSanas apmainiet pret jaunu sajauksa-
nas kanili. Nomainot kanili, parbaudiet, vai materials brivi plust
caur patronas atverem.
Lietosana:
Lai izveidotu dobuma, zoba vai sakodiena modeli, vispirms no
sagatavotas zonas ir janonem nospiedums ar alginatu.
nospiedumu ka parasti. Nedrikst bt nevienas mitruma pilites,
citadi modeli un lidz ar to arf restauracija izveidosies artefakti.
Péc tam piepildiet nospiedumu ar modelésanas silikonu, ievée-
rojot apstrades laika robezas.
Pirms izmanto$anas tas materials, kas nak ara no kaniles pasa
sakuma (apméram pupinas lieluma porcija) ir jaizmet.
lepildiet materialu tie$i nospieduma, sakot no visdzilaka
punkta, un aizpildiet dobumu virziena no apaks$as uz augsu.
Turklat galam jabut iegremdétam. Raugieties, lai iepildiSsanas
laika materials izplustu vienmerigi, neveidojot gaisa burbulus.
Istabas temperatiira (23 °C) apstrades laiks ir vismaz 30 se-
kundes. Augstaka temperatiira saisina, bet zemaka tempera-
tlra paildzina apstrades un sacieté$anas laiku. 3 minttes péc
sajaukS$anas sakuma no nospieduma var iznemt gatavo
silikona modeli.
Ta ka sacietéSanas laika beigas ir ieglita augsta cietiba, var uz-
reiz sakt kompozitmateriala restauraciju modelé$anu. Kompo-
Zitmateriala sagatavo$anu, apstradi un sacietéSanu skatiet
attieciga kompozitmateriala lieto$anas instrukcija.
Péc tam netiesas kompozitmateriala restauracijas var nostipri-
nat ka parasti — ar adhezivu. Seit jaievéro atbilstoda razotaja
lietoSanas instrukcija.

Norades/piesardzibas pasakumi:

¢ Modelésanas silikons satur platina katalizatoru. Ja ir zinams
par paaugstinatu jutibu (alergiju) pret $o modeléganas silikona
sastavdalu, no izmantosanas ir jaatsakas.

¢ Neizmantojiet kopa ar precizitati nesaglabajosiem silikoniem
(K silikoniem), polieteriem vai eigenolu saturoSiem materialiem.

e Sacietésanu var ietekmét lateksa cimdu, roku kréma, tirisanas
lldzeklu, mutes skalojamo [dzeklu, retrakcijas $kidumu,
metakrilatu saturoSu materialu izmantosana vai citu materialu
atliekas. Tapéc pirms uzklasanas tas ir janotira.

¢ Nepielaujiet nesacietéjusa silikona saskari ar apgérbu.

* Materiala parpalikums sajaukS$anas kanilé saciete.

Uzglabasana:
Uzglabat 4 °C - 23 °C temperatura. Péc deriguma termina
beigam modeléSanas silikonu vairs nedrikst lietot.

Musu preparati ir paredzéti pielietoSanai zobarstnieciba. Attie-
ciba uz musu preparatu pielietoSanu, misu mutiskie un/vai
rakstiskie noradijumi, piem., misu ieteikumi, ir doti balstoties uz
misu zinaSanam un nav obligati jaievéro. Mdsu noradijumi un/
vai ieteikumi nenozime, ka Jums nebatu japarbauda musu ma-
terialu atbilstiba Jusu izvélétajam pielietosanas veidam. Ta ka
més nespéjam kontrolét preparatu izmantosanu, lietotajs ir
pilniba atbildigs par savu ricibu. Protams, més garantéjam, ka
musu preparatu kvalitate atbilst pastavosajiem standartiem un
musu vispargjiem piegades un pardosanas noteikumiem.
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